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1/ ALLGEMEINES

1.1 ALLGEMEINE INFORMATION
Vielen Dank fiir den Kauf von PACKO-Produkten!

Dieses Handbuch der Drehkolbenpumpen der
Serien HP und LH enthdlt Anweisungen zur
Installation, Verwendung, Demontage und
Montage, zu Wartungsverfahren und zur
Fehlerbehebung.

Lesen Sie dieses Handbuch vollstdndig, um zu
verstehen wie diese Pumpen betrieben und
gewartet werden. Beachten Sie insbesondere die
Warnhinweise.

Dieses Handbuch muss immer am Einsatzort der
Pumpe verfligbar sein. Es wird keine Haftung ftir
Schaden oder Fehlfunktionen (ibernommen, die
auf die Nichtbeachtung der Anweisungen in
diesem Handbuch zurtickzufiihren sind.

1.2 HERSTELLER

PACKO INOX LTD

Cardijnlaan 10

B-8600 Diksmuide

Belgium

Telefoon: + 32 51 51 92 80

Telefax: + 32 51 51 92 99

E-mail: pumps.packo.be@verder.com

1.3 URHEBERRECHT

Dieses Handbuch unterstitzt die Installation,
Verwendung und Wartung der Pumpe gemaB der
europadischen Maschinenrichtlinie. Sie wurden
urspriinglich vom Hersteller in Niederlandisch,
Englisch, Franzésisch und Deutsch geschrieben.
Alle anderen Sprachen sind Ubersetzungen der
urspriinglichen Bedienungsanleitung.

PACKO INOX LTD unterliegt dem Urheberrecht an
diesem Dokument. Diese Bedienungsanleitung
kann vollstandig in die Bedienungsanleitung der
Maschine oder Installation integriert werden, in
der die Pumpe installiert ist, und kann zur
Schulung von Personal verwendet werden, das an
oder mit der Pumpe arbeiten muss. Jede andere
Veroffentlichung, vollstandige Reproduktion oder
Teile davon ist untersagt.
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Obwohl diese Bedienungsanleitung sorgfaltig
erstellt wurde, decken sie nicht alle méglichen
Ereignisse ab, die wahrend der Installation, des
Betriebs oder der Wartung der Pumpe auftreten
kdnnen. In jedem Fall darf die Pumpe nicht fur
andere als die in der Bestellung angegebenen
Zwecke verwendet werden, flir die die Pumpe
gebaut wurde, da dies zu physischen Schaden
und Verletzungen fiihren kann.
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1.4 KONFORMITATSERKLARUNG

Konformitatserklarung laut Anlage IIA der Maschinenrichtlinie 2006/42 EG

Wir,

Packo Inox Ltd
Cardijnlaan 10
B-8600 DIKSMUIDE
BELGIUM

die obengenannte Richtlinie als auch die (harmonisierte) Norm EN 809, ENISO12100 vollstandig
erfullt.

Wir machen Sie darauf aufmerksam, dass unsere Produkte in Maschinen und Anlagen eingebaut werden
mussen. Die Maschinenrichtlinie kdnnen nur dann Anwendung finden, wenn die gesamte Maschine
(Anlage) zusammengestellt ist und mit den giiltigen Richtlinien der EG in Ubereinstimmung gebracht ist.

Packo Inox Ltd, Cardijnlaan 10, B-8600 DIKSMUIDE, BELGIEN ist genehmigt das technische
Herstellerdossier zusammen zu stellen.

Datum

Unterschrift:

Wim Bonte
BU Manager pumps
Packo Inox Ltd



1.5 FUNKTIONSPRINZIP

Die Pumpen HP und LH haben 2 Rotoren, die sich
in die entgegengesetzte Richtung drehen. Die
Flussigkeit tritt durch den Saugstutzen in die
Pumpe und fiillt den Raum zwischen den Rotoren.
Diese Flussigkeit wird um die AuBenseite der
Rotoren gefihrt und strdmt durch das
Ineinandergreifen der Drehkolben zum Auslass,
siehe Abbildung 1. Jeder Rotor wird von einer
Welle getragen. Wenn die Pumpe innerhalb ihres
Funktionsbereichs lauft, berihren sich die
Rotoren niemals gegenseitig und kommen auch
nicht mit der Innenseite des Rotorgehduses in
Berlihrung.
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Abbildung 1 - Funktionsprinzip (senkrechte
Anordnung)

1.6 BESTIMMUNGSGEMABE
VERWENDUNG

Die Pumpe darf nur zum Pumpen von Medien
verwendet werden, wie im entsprechenden
Datenblatt oder in der Spezifikation vereinbart.
Jede andere Anwendung als die
bestimmungsgemaBe Verwendung, oder der
Umbau der Pumpe ohne schriftliche
Genehmigung des Herstellers entspricht nicht der
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bestimmungsgemaBen Verwendung.

Die erste Inbetriebnahme der Pumpe sollte nur
erfolgen, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen
vollstandig montiert und funktionsfahig sind.

Wenn die Pumpe in einem Bereich verwendet
wird, in dem Explosionsgefahr besteht, muss eine
fur diesen Zweck vorgesehene Pumpe verwendet
werden.

Die bestimmungsgemaBe Verwendung umfasst
auch die Einhaltung der vom Hersteller
festgelegten Betriebs-, Service- und
Wartungsbedingungen.

Die Pumpe darf nur gestartet werden, wenn sie
vollstandig mit der zu handhabenden Flussigkeit
gefillt ist.

Stellen Sie vor dem Start Folgendes sicher:

- Offnen Sie die saugseitigen Ventile vollstindig,
um Kavitation zu vermeiden.

- Offnen Sie die druckseitigen Ventile vollstiandig,
um zu vermeiden, dass der zuldssige
Differenzdruck der Pumpe Uberschritten wird

- SicherheitsmaBnahmen auf der Auslassseite
mussen getroffen werden (z. B.
Druckbegrenzungsventil), um die Pumpe vor
unzuldssigem Uberdruck zu schiitzen

- Der Kontaktschutz fiir heiBe, kalte und
bewegliche Teile darf wahrend des Betriebs nicht
entfernt werden

1.7 TYPENBEZEICHNUNG

Die Typenbezeichnung finden Sie auf dem
Typenschild der Pumpe sowie auf der
Auftragsbestatigung und auf der
Kundenrechnung.

PACKO INQX LTD
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TYPE:

Mat . code:
Year: |S/N: [ kg
Max: bas | ©
OR AGAINNST CLOSH) VAL VE

Ein X im Kode weist auf eine Sonderausflihrung
hin.

Typ: HP/44-213/114



HP: Pumpenserie

44: Pumpentyp

213: Drehzahl der Pumpe, wenn der Motor mit
50 Hz lauft

11: Motorleistung in kW multipliziert mit zehn
(11 =1.1 kW)

4: Motor-Polzahl

Mat. Code: (TLHP-95) D37SSVQ

TLHP: Modell der Rotoren (TLHE = tri-lobe
hohe Effizienz, TLHP = tri-lobe hoher Druck,
SCHE = Scimitar hohe Effizienz, SCHP =
Scimitar hoher Druck)

95: Temperaturklasse der Pumpe (Grad C)

D: Anschlussarten (D = DIN 11851, B = BSP,
E = DIN 2642, F = DIN 2576, R = RJT, S =
SMS, | = IDF, T = Tri-Clamp 1S02852, M =
Tri-clamp ASME BPE, O = Tri-clamp ISO, N =
ANSI Flansche, V = DIN 11864-1, A = DIN
11864-2)

37: GehausegrofRe des NORD Reduktors

S: Dichtungskonfiguration (S = Standard
einfache Dichtung, Q = quench, D= doppelte
Gleitringdichtung)

S: Materialien der Gleitringdichtung (S
Siliziumkarbid/Siliziumkarbid, I
Kohle/Edelstahl, K = Kohle/ Siliziumkarbid)
V: Elastomermaterialien (E = EPDM, V
Viton, M = Teflon, P = NBR)

Q: Optionen (T = Getriebegehduse und
Motorreduktor ~ auf  Rollwagen, U =
Getriebegehduse und Motorreduktor auf
Rollwagen mit Haube, P = nur
Getriebegehause, Q = Getriebegehause und
Motorreduktor ausgerichtet auf Grundplatte, R
= Getriebegehduse und Motorreduktor
ausgerichtet auf Grundplatte mit Haube, J =
am Getriebe ohne Ful})

Auf dem Typenschild sind auRerdem das Baujahr
und die Woche der Herstellung, die
Seriennummer der Pumpe (bei Bestellung von
Ersatzteilen anzugeben), das Gewicht, die
maximale Betriebstemperatur und der maximale
Differenzdruck angegeben.

1.8 SCHALLDRUCKNIVEAU

Das Schalldruckniveau der Pumpe, die bei 50 Hz
ohne Kavitation bei 1 m gemessen wird, betragt
weniger als 70 dB (A). Um Gerausche und
Vibrationen zu minimieren, sollten keine anderen
Teile der Maschine gleichzeitig mit der Pumpe
vibrieren. Die beste Lésung besteht daher darin,
die Pumpe direkt auf dem Betonboden
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abzustellen oder Stofldampfer zwischen der
Pumpe und dem Rahmen der Maschine zu
installieren.



2/ SICHERHEIT

In diesem Handbuch werden Sie auf bestimmte
Vorgange aufmerksam gemacht, die einzuhalten
sind, um die Sicherheit bei Betrieb und Wartung
dieses Produkts zu garantieren.

A ACHTUNG

Die Sicherheitshinweise beachten.

A ACHTUNG

Sicherheitseinrichtungen und Bypass nicht
entfernen, umgehen oder manipulieren.

A ACHTUNG

Dieses Gerat nicht verwenden, wenn der
Enddeckel (122) abgenommen wurde,
Schutzeinrichtungen fehlen oder die Ein- und
Auslassleitungen nicht angeschlossen sind.

A & & ACHTUNG

Die durch bewegliche Teile, hohen
Flussigkeitsdruck, extreme Temperaturen,
gefahrliche Flussigkeiten oder Strom
entstehenden Gefahren beachten.

Den Antriebsmotor der Pumpe immer trennen
und sperren, bevor die Pumpe kontrolliert oder
gewartet wird.

A ACHTUNG

Schweres Heben und Arbeiten dirfen nur von
entsprechend geschultem Personal durchgefiihrt
werden.
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3 INSTALLATION

Die Pumpen HP und LH missen richtig installiert
und die Grenzen flir deren Einsatzbedingungen
mussen eingehalten werden, um die lange
Lebensdauer und die stérungsfreie
Funktionsweise zu sichern.

A ACHTUNG

Bei Nichtbeachtung dieser Anleitungen konnen
Personenschaden und sogar Lebensgefahr
verursacht werden.

Folgendes ist besonders zu beachten:

3.1 AUSPACKEN UND HEBEN DER
PUMPE

Packen Sie die Pumpe / Einheit bei Lieferung aus
und Uberprifen Sie sie auf sichtbare
Transportschaden.

Schaden, die wahrend des Transports aufgetreten
sind, missen dem Transportagenten unverziiglich
nach Erhalt der Sendung gemeldet werden.
Betreiben Sie die beschadigten Produkte nicht.

Die Pumpen missen sorgfaltig transportiert und
gesichert werden, um Beschadigungen zu
vermeiden. Kleinere Pumpen ohne Motor wiegen
weniger als 20 kg und koénnen von Hand
angehoben werden. GroBere Pumpen mit
Ringschrauben und komplette Einheiten sollten
wie in den Abbildungen unten gezeigt angehoben
werden. Befestigungsgurte muissen mit
ausreichender Tragfahigkeit installiert werden.
Stellen Sie sicher, dass die Pumpe auf einer
stabilen horizontalen Flache steht.

|E.-
i
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3.2 BETRIEBSBEGRENZUNGEN

ANSAUGSEITE: Die Pumpen HP und LH sind
nicht wirklich selbstansaugend und missen daher
mit standig gefillter Saugleitung betrieben
werden, d.h. die Pumpe liegt unter dem Niveau
der zu pumpenden Flussigkeit und die Zuleitung
zur Pumpe hat ein standiges Gefdlle ohne
Rohrbdgen.

DRUCK: Die Pumpe darf nicht mit einem Druck
betrieben werden, -auch nicht kurzeitig, der Uber
dem im Datenblatt angegebenen  max.
Differenzdruck  liegt. ~ Ansonsten  kdnnten
Pumpenkomponenten beschadigt werden und
dadurch z.B. Fremdpartikel in die Flussigkeit
gelangen und diese Verunreinigen.

AuBerdem kann ein Uberdruck eine vollstandige
Blockade und somit den Ausfall der Pumpe
verursachen.

Die Pumpe darf niemals gegen ein geschlossenes
Ventil arbeiten. Es wird darauf hingewiesen, dass
sich die Druckbegrenzung in Abhangigkeit von der
Temperatur andert.

FESTSTOFFE: Die Pumpen HP und LH konnen
suspendierte weiche Feststoffe fordern, werden
aber durch harte Partikel beschadigt, z.B. beim
Pumpen von harten Feststoffen, Kristallen usw.

Metallteile wie z.B. SchweiBperlen, Schrauben,
Werkzeuge, usw., dirfen niemals in die Pumpe
gelangen, da sie diese blockieren und die
Beschadigung des Rotors, des Rotorgehduses und
der Wellen verursachen.

KAVITATION: Die Pumpen koénnen nicht
arbeiten, wenn am Einlass zur Pumpenversorgung
kein ausreichender Flissigkeitsdruck vorhanden
ist. Normalerweise ist der Luftdruck ausreichend,
aber der erforderliche Druck (erforderlicher
Eingangsdruck oder NIPR) ist héher bei:

o hoher Viskositat



. hoher Temperatur
. hoher Pumpendrehzahl
. volatilen Flissigkeiten

Bei nicht ausreichendem Eingangsdruck wird

Pumpenkavitation verursacht, was zur
Leistungsminderung, = Larm  und  kurzerer
Lebensdauer der Pumpe fahrt. Die

Einlaufleitungen missen kurz sein und einen
groBen Durchmesser haben; sie dirfen bei
Vakuum nicht kollabieren.

3.3 ANORDNUNG UND
AUSRICHTUNG

Die Pumpe ist folgendermaBen anzuordnen:

e Mdoglichst in der Néhe der
Flussigkeitsquelle und so tief wie mdglich
platziert, damit der fir die Pumpe
verfligbare Eingangsdruck so hoch wie
moglich ist.

e In einem sauberen Bereich, in dem der
Zugang zur Pumpe und zum Antrieb von
allen Seiten fir die leichte Instandhaltung
maoglich ist.

e Mit genligend Platz firr die erforderlichen
Hebemittel.

e Mit vertikaler Lage der Stutzen, wenn ein
Selbstentleeren der Pumpe erforderlich ist.

Alle Pumpen HP und LH sind in gleicher Weise fiir
beide Drehrichtungen geeignet.

Die Pumpen HP und LH kdénnen gewendet
werden, um den Stutzen in horizontale Lage mit
oben oder unten liegender Antriebswelle zu
versetzen oder aber in vertikale Lage mit links
oder rechts positionierter Antriebswelle. (also 4
Positionen moglich).

Siehe Abbildung 2, Abbildung 3, Abbildung 4,
Abbildung 5 und Abbildung 6.

Dies ist durch  Neupositionierung  der
anschraubbaren FuBe sowie des Getriebedeckels
moglich. (Vor Entfernen des Getriebedeckels
sicherstellen, dass das Ol aus dem
Getriebegehduse abgelassen ist)

Beim Wechseln von der \vertikalen zur
horizontalen Leitungsanordnung der Pumpe oder
umgekehrt darauf achten, dass die jeweils daftr
vorgesehenen FiliBe eingesetzt werden. Die FuB-
Kits enthalten alle Bauteile, die fiir die Anderung
der Einbaulage der Pumpe erforderlich sind.
Nachfolgend die Anleitungen fiir die Anordnung

der
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Pumpe nach dem Entfernen der

TransportfiiBe.
Anordnung der Pumpe mit:

Stutzen horizontal, Antriebswelle oben

Abbildung 1 - Stutzen horizontal, Antriebswelle oben

Die schwarzen Stopfen aus der Aufnahme
fur die FUBe entfernen und an einem
sicheren Ort ablegen (33, 34).

Den Spannstift (32) (mit dem Montagesatz
des FuBes geliefert) in das offen Loch der
unteren Aufnahme fur die FliBe einsetzen.
Den in der unteren Aufnahme fiir die FiiBe
steckenden Spannstift in das Loch am
horizontalen FuB (22) einfiihren.

Den FuB soweit einschieben, bis er an der
Oberflache der Aufnahme anliegt.

Die Bolzen (21) (mit dem Montagesatz
geliefert) durch die FiBe in das
Lagergehduse (1) einstecken und auf das
in Tabelle 1 angegebene Drehmoment
festziehen.

Den Vorgang flr den 2. FuB wiederholen.
Die schwarzen Stopfen in die oberen
Aufnahmen flr die FliBe einsetzen.

Horizontale Stutzen, Antriebswelle unten

Abbildung 2 - Stutzen horizontal, Antriebswelle
unten

Die schwarzen Stopfen aus der Aufnahme
fur die FUBe entfernen und an einem
sicheren Ort ablegen (33, 34).



Den Spannstift (32) (mit dem Montagesatz
des FuBes geliefert) in das offen Loch der
oberen Aufnahme fiir die FiBe einsetzen.
Den in der oberen Aufnahme fiir die FliBe
steckenden Spannstift in das Loch am
horizontalen FuB (22) einfiihren.

Den FuB soweit einschieben, bis er an der
Oberflache der Aufnahme anliegt.

Die Bolzen (21) (mit dem Montagesatz
geliefert) durch die FiBe in das
Lagergehduse (1) einstecken und auf das
in Tabelle 1 angegebene Drehmoment
festziehen.

Den Vorgang fir den 2. FuB wiederholen.
Die schwarzen Stopfen in die oberen
Aufnahmen fir die FliBe einsetzen.

Die Passfeder (29) vom
Antriebswellenende entfernen.

Die 2 Bolzen (18) vom Getriebedeckel (11)
abnehmen und den Deckel vom
Wellenende abziehen; dabei darauf
achten, dass die Lippendichtung in der
Passfedernut der Welle nicht beschadigt
wird. Den Getriebedeckel um 180°
wenden und wieder einsetzen, dazu die 2
Bolzen auf das in Tabelle 1 angegebene
Drehmoment festziehen.

Stutzen vertikal, Antriebswelle links
(bei Ansicht von vorne)

Abbildung 4 - Stutzen vertikal, Antriebswelle links

Die schwarzen Stopfen aus der Aufnahme
fur die FlUBe entfernen und an einem
sicheren Ort ablegen (33, 34).

Den Spannstift (32) (mit dem Montagesatz
des FuBes geliefert) in das offen Loch der

Aufnahme fiir die FiBe unten rechts
einsetzen.
Den in der Aufnahme unten rechts

steckenden Spannstift in das Loch am
vertikalen FuB (22) einfiihren.
Den FuB soweit einschieben, bis er an der
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Oberflache der Aufnahme anliegt.

Die Bolzen (21) (mit dem Montagesatz
geliefert) durch die FiBe in das
Lagergehduse (1) einstecken und auf das
in Tabelle 1 angegebene Drehmoment
festziehen.

Den Vorgang fir den 2. FuB wiederholen
und dabei die Aufnahme oben rechts
verwenden.

Die schwarzen Stopfen
Aufnahmen einsetzen.
Die Entliftungsschraube (12) und das
Schauglas (13) abnehmen und deren
Positionen austauschen. Die
Entliftungsschraube und das Schauglas
auf das in Tabelle 1 angegebene
Drehmoment festziehen.

in die linken

Vertikale Stutzen, Antriebswelle rechts
(bei Ansicht von vorne)

Abbildung 5 - Stutzen vertikal, Antriebswelle rechts

Die schwarzen Stopfen aus der Aufnahme
fur die FUBe entfernen und an einem
sicheren Ort ablegen (33, 34).

Den Spannstift (32) (mit dem Montagesatz
des FuBes geliefert) in das offen Loch der

Aufnahme fir die FiBe unten links
einsetzen.
Den in der Aufnahme unten links

steckenden Spannstift in das Loch am
vertikalen FuB (22) einfiihren.

Den FuB soweit einschieben, bis er an der
Oberflache der Aufnahme anliegt.

Die Bolzen (21) (mit dem Montagesatz
geliefert) durch die FiBe in das
Lagergehduse (1) einstecken und auf das
in Tabelle 1 angegebene Drehmoment
festziehen.

Den Vorgang fir den 2. FuB wiederholen
und dabei die Aufnahme oben links
verwenden.

Die schwarzen Stopfen
Aufnahmen einsetzen.
Die Passfeder (29) vom

10

in die linken



Antriebswellenende entfernen.

e Die 2 Bolzen (18) vom Getriebedeckel (11)
abnehmen und den Deckel vom
Wellenende abziehen; dabei darauf
achten, dass die Lippendichtung in der
Passfedernut der Welle nicht beschadigt
wird. Den Getriebedeckel um 180°
wenden und wieder einsetzen, dazu die 2
Bolzen auf das in der nachstehenden
Tabelle angegebene Drehmoment
festziehen.

e Die Entliftungsschraube (12) und das
Schauglas (13) abnehmen und deren
Positionen austauschen. Die
Entliftungsschraube und das Schauglas
auf das in Tabelle 1 angegebene
Drehmoment festziehen.

Nur fiir HP32 und HP34

Abbildung 6 — Nur HP32 & HP34

HP32 und HP34 sind so gestaltet, dass nur 1
FuB fir all die verschiedenen Kombinationen
von Stutzen und Welle erforderlich ist.

e Die schwarzen Stopfen aus der Aufnahme
fur die FlBe entfernen und an einem
sicheren Ort ablegen (34).

e Die Passflaiche der FiBe auf die
gewlinschte Lagergehduseflache
ausrichten, um die erforderliche
Ausrichtung von Welle und Stutzen zu
erhalten.

e Die Bolzen (21) (mit dem Montagesatz
geliefert) durch die FiBe in das
Lagergehduse (1) einstecken und auf das
in Tabelle 1 angegebene Drehmoment

festziehen.
PLCI;Tﬁplfen- Befestigung Drehn;ment
HP3 FuBbolzen 25
Getriebedeckelbolzen 8
HP4 FuBbolzen 25
Getriebedeckelbolzen 8
HP5 FuBbolzen 72
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Getriebedeckelbolzen 10
HP6 FuBbolzen 72
Getriebedeckelbolzen 10

Auf die FuBbolzen muss vor dem Einsetzen ein
Gewindesicherungsmittel wie 'Loctite 243 Thread
Lock' aufgetragen werden.

Tabelle 1 - Drehmomente

3.4 ANTRIEBE

Wird die HP- & LH-Pumpe mit freiem Wellenende,
-also ohne Antriebsmotor, geliefert, muss der
Antrieb fir jede einzelne Applikation passend
gewahlt werden.

Spezielle Anforderungen fiir den Motor sind zu
beachten.

Explosions-/Brandschutz
Strahl-/Spritzwasserschutz
Hohe Raumtemperatur
Haufige Start-/Stoppvorgange
Werkstoffe

Der Einsatz eines Motors mit regelbarer
Geschwindigkeit (z.B. durch Frequenzumrichter)
wird flr ein gutes FlieBverhalten auch bei
Anderungen der Fliissigkeitsviskositit oder bei
Temperaturschwankungen empfohlen und um die
Pumpe bei der Reinigung schneller laufen zu
lassen. Motoren mit regelbarer Drehzahl miissen
so gewahlt werden, dass alle Anforderungen
hinsichtlich Leistung und Drehmoment flir den
gesamten Betriebsbereich erfillt werden.

Fir die Rotationslibertragung an die Pumpenwelle
wird normalerweise eine der folgenden Lésungen
eingesetzt:

Direkte Kupplung:

Wenn die Drehzahlen des Synchronmotors fiir die
erforderlichen Pumpengeschwindigkeiten
geeignet sind, kann der Antrieb Uber eine flexible
Wellenkupplung des Herstellers angeschlossen
werden.

Eine Sicherheitskupplung mit Drehmoment-
begrenzung kann die Pumpe vor Uberlast
schitzen.

Auf  jeden Fall
Kupplungshersteller
eingehalten werden.
Fir die Drehmomentberechnung wird auf die
Kennlinie verwiesen.

Die Pumpen- und die Motorwelle miissen
entsprechend den Angaben des
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Kupplungsherstellers genau fluchten.

Getriebe:

Wenn die Pumpendrehzahl niedriger als die
Drehzahl des Synchronmotors ist, kann ein
Getriebe oder ein Getriebemotor vom Hersteller
eingesetzt werden. Variable
Ubersetzungsverhéltnisse dienen zur
Drehzahlregelung der Pumpe. Der Anschluss an
die Pumpe erfolgt so, wie unter dem vorherigen
Punkt beschrieben.

3.5 GRUNDPLATTE

Pumpe und Antrieb sind normalerweise auf einer
gemeinsamen Grundplatte oder auf einem
gemeinsamen Gestell montiert, die/das genligend
fest und steif sein muss, um den Antriebskraften
standzuhalten und um die Komponenten
schwingungsfrei zu tragen. Die Platte muss
nivelliert sein, da eine Verdrehung die Fluchtung
der Kupplung beeintrachtigen kann. Nach der
Installation und vor dem Pumpenstart ist die
Fluchtung zwischen Pumpe und Antrieb immer zu
prifen.

Fir Hygieneanwendungen missen auBerdem
folgende Bedingungen erflillt werden:

o Grundplatten aus nichtrostendem Stahl
oder aus beschichtetem / lackiertem
Baustahl.

. Werden Kalotten FiiBe benutzt, missen

sie entweder abgerundete Enden oder
flache FiBe haben, die fur die

Bodenbefestigung  ohne freiliegende
Gewinde geeignet sind.

o Kalotten FiBe aus Stangenmaterial
mussen abgedichtet sein.

o Die Grundplatten missen am Boden

befestigt und abgedichtet werden.

3.6 SCHUTZEINRICHTUNGEN
UND SICHERHEIT

& ACHTUNG

Die Ausriistung ist unvollsténdig und darf erst
dann in Betrieb genommen werden, wenn die
Maschine, in die sie eingebaut werden soll, als
konform mit den Bestimmungen der Richtlinie
erklart worden ist.

A ACHTUNG

Alle beweglichen Bauteile missen geschiitzt sein

Packoy.
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und den zutreffenden Richtlinien entsprechen.

Vor Ort giiltige Sicherheitsbestimmungen und
Anwendungsregeln  mussen dem  mindest
annehmbaren Standard entsprechen, und zwar:

e Kupplungen, Gurte und Riemenscheiben
muissen eingeschlossen werden, um die
Berlihrung beweglicher Teile mit Fingern,
Bekleidung  oder = Werkzeugen  zu
verhindern.

e Schutzeinrichtungen
korrosionsbestdandigen
gefertigt sein.

e Schutzeinrichtungen in Gefahrenbereichen
missen aus funkenfreiem  Material
gefertigt sein.

e Schutzeinrichtungen
befestigt werden.

e Die Pumpe darf Dbei
Schutzeinrichtungen nicht
werden.

mussen aus
Werkstoffen

mussen sicher

entfernten
betrieben

3.7 ANSCHLUSS DES MOTORS

Elektrische Verbindungen dirfen nur hergestellt
werden, wenn keine Stromversorgung
angeschlossen ist und von qualifiziertem Personal
gemaB EN 60204 und den ortlichen Vorschriften.
Besonderes Augenmerk muss auf eine optimale
Erdung des Motors gelegt werden. Dies muss
gemaB den geltenden Vorschriften des jeweiligen
Landes erfolgen. Uberpriifen Sie auf dem
Motortypenschild, ob der Motor mit der
verfigbaren Spannung und Frequenz betrieben
werden kann.

Die Verbindungskabel und das Uberstrom-
schutzsystem miissen gemdaB den Angaben auf
dem Motortypenschild ausgewahlt werden. Der
Spannungsabfall beim Starten des Motors sollte
3% nicht Uberschreiten.

Ziehen Sie die Muttern der Anschlussklemmen mit
den folgenden Drehmomentwerten (Nm) an:

Klemm |M4| M5 |M6| M8 | M10 | M12 | M16

Stahl 2 132|510 ] 20 | 35 | 65

Messing | 1 2 3 6 12 | 20 | 50

Keine Unterlegscheiben oder Muttern zwischen
den Kabelschuhen des Motors wund den
Kabelschuhen der angeschlossenen  Kabel
anbringen.
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Die Dichtigkeit der PG-Verschraubung Uberpriifen:
die PG-Verschraubung muss unbedingt mit dem
Durchmesser des verwendeten
Stromversorgungskabels ibereinstimmen.

Das Kabel mit einem Biegeradius nach Unten in
den Klemmenkasten einfilhren. Dieser verhindert,
dass Wasser durch die PG-Verschraubung
eindringen kann (Kabel nach unten von dem
Motor wegfiihren).

SchlieBen Sie den Motor in einem Stern oder
Dreieck gemdB der Bezeichnung auf dem
Motortypenschild und gemaB dem im
Klemmenkasten angebrachten Diagramm an.
SchlieBen Sie den Motor nicht an, wenn Sie sich
Uber die Interpretation des Anschlussplans nicht
sicher sind. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte
an PACKO. Niemals die Drehrichtung des Motors
bei gedffnetem Klemmenkasten kontrollieren. Der
Installateur tragt die Verantwortung fir die
Einhaltung der am Ort der Installation geltenden
Vorschriften, auch in  Bezug auf die
elektromagnetische Vertraglichkeit. Die auf dem
Motortypenschild angegebene Spannung und
Frequenz ist zu beachten. (Toleranz von 5% fir
die Spannung und 1% fir die Frequenz.)

Flr Pumpen mit einer Motorleistung groBer als
7,5 kW missen spezielle Anlaufvorkehrungen

getroffen werden (Stern-Dreieck-Anlauf,
Softstarter oder Anfahren mit
Frequenzumrichter).

Die Installation eines Uberstromschutzes ist
immer erforderlich.

Packoy.

AVERDER COMPANY
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3.8 STUTZEN UND LEITUNGEN

Beim  Hinzufligen oder  Wechseln  von
Pumpenstutzen muss der richtige Anschluss-Satz
verwendet werden. Die Anschluss-Satze enthalten
alle Teile, die zum Wechseln und Einsetzen der
Stutzen in die Pumpe erforderlich sind.

Die richtige Stutzendichtung (aus Elastomer) wird
mit der Pumpe geliefert.

e Die Stutzendichtung (53) muss frei von
Verunreinigungen sein.

e Die Stutzendichtung in die Aufnahme am
Stutzenflansch  (54) schieben. (Die
Dichtungen passen nur in einer
bestimmten Position).

e Den Stutzen (mit eingebauter Dichtung)
(53, 54) am Rotorgehduse (51)
montieren, dazu den runden Ansatz am
Stutzen in die kreisférmige Aussparung
seitlich am Rotorgehduses einsetzen.

e Mit den Schrauben (55) den Stutzen am
Rotorgehduse befestigen und auf 20 Nm
festziehen.

Zu beachten: Die Pumpen mit GréBe HP3 und
LH haben geschweiBte Stutzen.

Die Anordnung und GroBe der Leitungen sollte bei
der Auswahl der Pumpe bericksichtigt werden.
Bei der Installation der Pumpe darf von dieser
Auslegung nicht abgewichen werden, da
andernfalls die  Pumpenauswahl nochmals
Uberpriift werden muss:

e Die Leitungswege mussen kurz und die
Leitungsdurchmesser groB sein; es kann
erforderlich sein, dass der
Leitungsdurchmesser  groBer als der
Durchmesser des Pumpenstutzens sein
muss, insbesondere  beim  Pumpen
viskoser Flissigkeiten und zur Vermeidung
von Kavitation.

e Bdgen mit groBem Radius und Ventile mit
vollem Durchgang verwenden.
Kugelhdhne mit starken Verengungen und
Nadelventile bei viskosen Flissigkeiten
vermeiden.

e Zur einfachen Wartung Absperrventile an
jeder Seite der Pumpe einsetzen.

e Zur Druckiiberwachung Vakuum-
/Druckmessgerate an jeder Seite der
Pumpe anbringen. Sobald der Prozess
stabil ist (und sich nicht mehr &ndert),
kdnnen diese entfernt werden.
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e Filter an der Saugseite der Pumpe
moglichst vermeiden. Ein verstopfter Filter
verursacht Kavitation. Ein Schmutzfanger -
max. Maschenweite 50 um - dient zum
Schutz der Pumpe vor Beschadigung
durch Fremdkdrper; dazu muss er sauber
gehalten werden.

e Die Leitungen abstiitzen - das Gewicht der
Leitungen (und der darin enthaltenen
Flussigkeit) darf nicht auf den
Pumpenstutzen lasten.

e Kompensatoren installieren, damit
temperaturabhangige Ausdehnungen der
Leitung nicht auf die Pumpe (bertragen
werden.

e Sicherstellen, dass alle
Leitungsverbindungen:

o luftdicht unter Vakuum;
o fllssigkeitsdicht unter Druck und
o dampfdicht sind, wo zutreffend.

e Besondere VorsichtsmaBnahmen
ergreifen, wenn gefahrliche, heife, giftige
oder bakteriologische Flissigkeiten
gepumpt werden - dazu kdnnen
besondere Verbindungen und spezielle
Dichtungen erforderlich sein.

e Heizmantel mit heiBem Wasser oder
Dampf oder Isolierband fir Heizleitungen
verwenden, die Fllssigkeiten flhren,
welche nur bei entsprechender
Temperatur flissig sind. Eine Sperre
vorsehen, um den Pumpenbetrieb zu
verhindern, solange die  gepumpte
Flussigkeit nicht die richtige Temperatur
erreicht hat, um Uberdruck, Kavitation
oder Uberlastung der Antriebswelle zu
vermeiden.

3.9 VERGROBERTER
RECHTECKIGER EINLASS

Das Gewicht des Behalters (einschlieBlich des
darin enthaltenen Produkts) muss getrennt
abgestiitzt werden und darf nicht vollstandig auf
der Pumpe liegen, da das Rotorspiel
beeintrachtigt und der  Pumpenverschleil3
verursacht wirde. Der Gegenflansch eines
Behalters oder einer Schneckenzufiihrung muss
die gleiche GroBe des rechteckigen Einlasses
besitzen und geschweiBt sein. Dadurch werden
Unebenheiten vermieden, an denen das Produkt
'hdngen' bleiben kann. Sicherstellen, dass
viskoses Material einwandfrei in die Pumpe flieBt.

3.10 TEMPERIERMANTEL
14



Pumpen sind mit optionalen Temperiermanteln
erhaltlich. Diese sorgen flir die Zuleitung von
heiBem oder gekiihitem Wasser, Ol oder Dampf
zur Pumpe und zum Halten der
Produkttemperatur in der Pumpe oder zum
Erwarmen der Pumpe vor dem Start.

Pumpenkopf - Temperiermantel

Abbildung 7 - Pumpenkopf - Temperiermantel

Kann in Verbindung mit dem Sicherheitsventil am
Deckel verwendet werden.

Enddeckel - Temperiermantel

Abbildung 8 — Enddeckel - Temperiermantel

Es bestehen folgende Anwendungsgrenzen:
e Manteldruck: 2 bar (30 psi).

e Temperatur: 1300C (265°F).

3.11 DICHTUNGEN UND SPULUNG

Fir die Pumpen HP und LH stehen grundsatzlich
drei Gleitring-Wellendichtungen zur Verfiigung.

Der richtige Typ sollte bei der Auswahl der Pumpe
bestimmt werden. Vor Pumpenstart muss auf
jeden Fall sichergestellt werden, dass die
vorhandene Dichtung fir die Anwendung

Packo,
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geeignet ist.
Falls erforderlich, eine Spiileinrichtung vorsehen.

Als Alternative zu den Gleitringdichtungen besteht
fur die BaugréBen HP42/44 und HP52/54 die
Mdglichkeit  eine  Stopfbuchspackung als
Wellendichtung zu verwenden.

Die einfachwirkende Gleitringdichtung ist fir
viele saubere Flissigkeiten geeignet, die keinen
besonderen Dichtungstyp erfordern. (Abbildung
9)

Abbildung 9 — Einzeln wirkende Gieitringdichtung
(Pumpentypen 40-70)

Es wird darauf hingewiesen, dass
Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-Dichtungen fir
dampfgespiilte Anwendungen nicht empfohlen
werden, da sich die Dichtungsflachen miteinander
verbinden kénnen — siehe 5 REINIGUNG UND
STERILISATION.

Flr Pumpen mit einfach wirkenden Dichtungen ist
keine spezielle Installation erforderlich.
Pumpen dirfen jedoch nie trocken laufen, da
sonst die Dichtungsflachen tberhitzen.

Bei Pumpen, fir die ein Trockenlauf erforderlich
ist, gesplilte Dichtungen verwenden.

Die gespllten Gleitringdichtungen, mit denen die
Pumpen HP und LH ausgestattet sind, werden mit
einer Niederdruck-Flissigkeitssplilung zwischen
der primdren Gleitringdichtung und einer
Lippendichtung betrieben, die eine Barriere
zwischen der Pumpe und der Atmosphare bilden.

Auf diese Weise kann die Pumpe fir
Applikationen verwendet werden, bei denen die
einfach wirkende Dichtung nicht geeignet ware.
(Abbildung 10)
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Abbildung 10 - Einfach wirkende gespiilte Dichtung
(GréBe 4-8)

Gespiilte Dichtungen werden dann

verwendet, wenn:

e die Pumpenflissigkeit an der Luft ihren
Zustand andert, z.B. kristallisiert, einen
Film bildet, austrocknet oder Feststoff
ausfallt. Durch die Spllung wird die
geringe Menge an Feststoffen, die sich an
den Ecken der  Dichtungsflachen
ansammeln kdnnen, gelost und
weggesplilt.

e die Temperatur der gepumpten Flissigkeit
nahe ihrem Siedepunkt liegt, z.B. Wasser
Uber 80°C (175°F). Die Spiilfliissigkeit
wird zum Kihlen der Dichtungsflachen
verwendet.

e die gepumpte Flussigkeit
temperaturempfindlich ist und sich
verflichtigt, wenn sie durch die
Scherwirkung der Dichtungsflachen erhitzt
wird. Die Spiilflissigkeit wird zum Kiihlen
der Dichtungsflachen verwendet.

e die Pumpe "trockenlaufen" soll, d.h. ohne
Flissigkeit in der Pumpenkammer, fur
sehr kurze Zeit.
die Pumpe unter Hochvakuum steht.

e cine sterile Niederdruck-Barriere
erforderlich ist.

Ein Niederdruck-Spiilungssystem muss
auf folgende Weise installiert werden:

e Die Flissigkeit muss mit der gepumpten
Flussigkeit kompatibel sein; Wasser ist die
am meisten verwendete Flissigkeit.

e Der Druck soll 0.5 bar (7 psi) am
Messgerat betragen. Maximal 1.0 bar
(14.5 psi) Anzeigedruck.
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e Die Temperatur soll hdchstens 70°C
(160°F) flir Wasser und weniger fir
volatile Flissigkeiten (mindestens 20°C
(689F) unter dem Siedepunkt der
Flussigkeit) betragen.

e Der Durchfluss soll 2 bis 3 Liter/min. (0.5
bis 0.75 US gal/min) pro Dichtung
betragen.

e Die Spuilflussigkeit muss in
Durchflussrichtung an den niedrigsten
Punkt am Dichtungsgehduse und auBen
an den hoéchsten Punkt angeschlossen
werden, um Lufteinschliisse zu vermeiden.

e Die Leitungen sollen dem Diagramm
entsprechen. (Abbildung 11).
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Abbildung 11 - Vorgeschlagenes Niederdruck-
Spuilsystem

—

Die doppelt wirkenden Gleitringdichtungen,
mit denen die Pumpen HP und LH ausgestattet
sind, dienen zum Erhalten einer
Hochdruckflissigkeit hinter der Primardichtung.
Auf diese Weise kann die Pumpe fir
Applikationen verwendet werden, bei denen die
einfach wirkende Dichtung nicht geeignet ware.

Bei den doppelt wirkenden Dichtungen Code D
bildet die Flissigkeit zwischen der Primar- und
der Sekundardichtung eine Barriere zwischen der
Pumpe und der Atmosphare. (Abbildung 12)
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Abbildung 12 — Doppelt wirkende Gleitringdichtung
(GréBe 40-70)

Doppelt wirkende Gleitringdichtung mit
Niederdruckspiilung, wenn:

A ACHTUNG

e die gepumpte Flissigkeit giftig oder
gefahrlich ist und auch nicht in geringsten
Mengen von der Pumpe austreten darf.

e Das System kann so installiert werden,
wie in Abbildung 12 dargestellt, muss aber
gegen den vollen Druck im
Leitungssystem der Pumpe bestdndig sein.

Doppelt wirkende Gleitringdichtung mit
Hochdruckspiilung, wenn:

o die gepumpte Flissigkeit keine
Schmiereigenschaften hat und nicht auf
die Dichtungsflachen kommen darf.

e die gepumpte Flussigkeit hochviskos ist,
d.h. tiber 150,000 cps.

e eine sterile
erforderlich ist.

Wenn die doppelt wirkende Gleitringdichtung

mit  Hochdruckspllung aus den oben

genannten Griinden verwendet wird, muss
das Spiilsystem folgendermaBen installiert
werden:

e Die Spilflissigkeit muss mit der
gepumpten Flissigkeit kompatibel sein
und darf keine komplexe Dichtung
erfordern, d.h. es muss eine
ungefahrliche, nicht reibende und
schmierende Flussigkeit sein.

e Der Druck der Spiilflissigkeit muss 1 bar
(15psi) Uber dem Auslassdruck der
Drehkolbenpumpe liegen und  die
Durchflussmenge muss 35 bis 55
Liter/Stunde (10 bis 15 US gal/Stunde)
pro Dichtung betragen.

Hochdruck-Barriere
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. Die Spulflissigkeit muss in Durchfluss-
richtung an den niedrigsten Punkt am
Dichtungsgehduse und auBen an den hdchsten
Punkt angeschlossen werden, um Lufteinschllisse
zu vermeiden.

Es wird auf die Zeichnung fluir das empfohlene
Spuilsystem verwiesen (Abbildung 13).
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Abbildung 13 - Hochdruckfllssigkeitsversorgung fiir
doppelt wirkende Dichtungen

Doppelt wirkende Gleitringdichtung mit
Dampf, wenn:

keine Bakterien oder keine Kontamination in die
Pumpe gelangen dirfen, z.B. bei einem
keimfreien System.
Eine Dampfbarriere muss folgendermaBen
installiert werden:

A ACHTUNG

e Wo moglich, kann die sterile Flissigkeit,
d.h. das Dampfkondensat, als
Spuilflissigkeit verwendet werden. Die
Spulflissigkeit muss in Durchflussrichtung
an den niedrigsten Punkt am
Dichtungsgehduse und auBen an den
héchsten Punkt angeschlossen werden,
um Lufteinschliisse zu vermeiden.

e Wo Dampf unerldsslich ist, muss der
Gestaltung der Rohrleitungen,
Dampfsperren und Steuerung gréBte
Beachtung beigemessen werden.

e Der Dampf muss sauber, gefiltert und
feucht sein, d.h. nicht Gberhitzt.

e Der Dampfdruck soll je nach gewiinschter
Temperatur so niedrig wie mdglich sein.

e Der Dampfeinlass muss am hochsten
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Punkt am Dichtungsgehduse
angeschlossen werden und der Auslass
am niedrigsten Punkt, damit das
Kondensat vom  niedrigsten  Punkt
ablaufen kann.

Es wird auf Abbildung 15 fur den
empfohlenen Dampfanschluss verwiesen.

STEAM IN
1.5 BAR MAX

¥ ¥ "STEAMTRAPS"

Abbildung 14 - Spllsystem mit Dampfsperre fiir die
doppelt wirkende Gleitringdichtung

ACHTUNG
Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-Dichtungen sind
nicht flir Anwendungen mit Dampfsperre
geeignet.

Fiir die Pumpe HP32 und HP34 sind keine doppelt
wirkenden Gleitringdichtungen vorhanden.

3.12 DICHTUNGSMATERIALEN

DICHTUNGSFLACHEN

Alle  Primardichtungen sind mit  Kohle-
Siliziumkarbid-Flachen fir nicht abrasive

Packoy.
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Flussigkeiten und mit
Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-Flachen fir abrasive
Flussigkeiten erhaltlich, die Kristalle, Pulver oder
Partikel enthalten oder wenn keine
VerschleiBpartikel in die gepumpte Flissigkeit
gelangen dirfen. Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-
Dichtungen sind nicht flir Anwendungen mit
Dampfsperre geeignet.

Einzeln wirkende Kohle- oder Edelstahldichtungen
sind flr nicht abrasive und flr schmierende
Flussigkeiten vorgesehen.

Alle sekundaren doppelt wirkenden Gleitringdich-
tungen besitzen Kohle-Siliziumkarbid-Dichtungs-
flachen.

ELASTOMERE

Primare  Elastomere mit Produktberiihrung
mussen nach ihrer Eignung flir das Produkt und
flr das Verfahren ausgewahlt werden.

Dabei sind die chemische Vertraglichkeit, die
Temperaturen und die Werkstoffnormen zu
berlicksichtigen. Verschiedene Elastomere sind
fur die Pumpen HP und LH verfligbar:

Nitril
1935/2004 EC, FDA-Qualitat

EPDM
1935/2004 EC, FDA-Qualitat

Viton
1935/2004 EC, FDA-Qualitat

PTFE
1935/2004 EC, FDA- und USP-Qualitst

Tabelle 2- Zulassige Elastomere

Nahere Informationen stehen bei Threm Handler
zur Verfligung.

3.13 SICHERHEITSVENTIL AM
ENDDECKEL

Die Pumpen HP und LH kdnnen mit einem
Sicherheitsventil am Deckel ausgestattet werden,
das NUR DIE PUMPE vor Uberdruck schiitzt.

ACHTUNG
Dieses Ventil ist nicht zum Schutz des Systems
oder fiir das Umleiten der Flissigkeit auf langere
Zeit konzipiert.

Wenn erforderlich, dann sollte ein INLINE-
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Sicherheitsventil eingesetzt werden, das die
Flussigkeit im Fall von Uberdruck in den
saugseitigen Behalter zuriickfiihren kann.

Der max. Nenndruck der Pumpe ist im
Leistungsdatenblatt angegeben.

Das Sicherheitsventil ist so einzustellen, dass es
sich offnet, noch bevor dieser max. Druckwert
erreicht wird.

Es ist darauf zu achten, dass im System ein
Bauteil mit einem niedrigeren Druckgrenzwert als
der der Pumpe vorhanden sein kann. (Abschnitt
3.11 Dichtungen und Spulung).

In einem solchen Fall muss das Sicherheitsventil
am Pumpendeckel so eingestellt werden, dass die
Pumpe diesen Druckgrenzwert nicht
Uberschreiten kann.

Einstellung des Sicherheitsventils:

Mdglichst unter Verwendung der zu pumpenden
Flussigkeit vornehmen.

Abbildung 15 - Sicherheitsventil

e Die Stellschraube (135) im Uhrzeigersinn
so drehen, dass sie so weit wie mdglich in
das Gehduse eindringt. Das Ventil ist
dadurch vollkommen geschlossen.

e Ein Druckmesser muss direkt nach der
Pumpe an das Leitungssystem an-
geschlossen werden.

Den Pumpenbetrieb starten.

e Den Druck an der Pumpe durch SchlieBen
eines nachgeschalteten Ventils oder durch
Steigern der Pumpengeschwindigkeit er-
héhen, und zwar so lange, bis die
gewilinschte Druckeinstellung des Sicher-
heitsventils erreicht ist.

A ACHTUNG

e SICHERSTELLEN, DASS DER
HOCHSTDRUCK DER PUMPE  NICHT
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UBERSCHRITTEN WIRD.
TYPENBEZEICHNUNG NACHPRUFEN.

e Die Stellschraube (135) gegen den
Uhrzeigersinn soweit |6sen, bis der am
Manometer angezeigte Druck zu fallen
beginnt.

e Wenn in das Ende der Stellschraube eine
schmale Stange eingesetzt wird, die das
Ende der Ventilfihrung (134) berihrt,
kann man die Ventilbewegung fiihlen.

Das Ventil ist somit eingestellt.

e Die Einstellung des Sicherheitsventils
durch Offnen des nachgeschalteten
Ventils oder Senken der
Pumpengeschwindigkeit prifen. Der
Druck muss auf zirka 10% des
Einstelldrucks gesenkt werden, damit
sich das Sicherheitsventil vollstandig
schlieBt.

e Sonst die Pumpe anhalten.

e Die Pumpe wieder starten oder den
Druck in Bezug auf die Einstellung des
Sicherheitsventils erhéhen.

e Das Sicherheitsventil muss sich bei
Erreichen des eingestellten Drucks
offnen.

e Weitere Regelungen vornehmen, falls
erforderlich.

Schutz vor Uberlast:

A ACHTUNG

Um Personenschdaden oder Beschadigungen der
Pumpe oder des Systems durch (bermaBigen
Druck zu verhindern, muss ein Schutzgerat
eingesetzt werden, wie beispielsweise:

e Druckschalter oder Sensor zum Anhalten
des Antriebsmotors. Der Motor sollte
moglichst mit einer Bremse ausgestattet
sein.

e Drucksicherheitsventil oder Berstscheibe,
der Pumpe nachgeschaltet und so
angeschlossen, dass die Uberschissige
Flussigkeit sicher abgefiihrt wird.

e Am Pumpendeckel eingebautes Sicher-
heitsventil.

e Drehmomentbegrenzende Kupplung
zwischen Antrieb und Pumpenwelle.

e Stromsensor.

A ACHTUNG

Die  Sicherheitseinrichtungen mussen SO
eingestellt sein, dass sie bei max. zuldassigem
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Druck der Pumpe oder des Systems wirksam
werden, je nachdem, welcher niedriger ist.

HINWEIS: Der Hochstdruck dandert sich in
Abhangigkeit von der Temperatur.

3.14 SCHMIERUNG

Die Packo HP- und LH-Pumpen sind mit 6l-
geschmierten Wellenlagern und Zahnradern
ausgestattet.

A ACHTUNG

Die Pumpen werden mit Nevastane XSH150-

Ol im Getriebe geliefert.

e Nach den ersten 120 Betriebsstunden das
Schmierél vom Lagergehduse ablassen
und mit neuem Ol der passenden Sorte
fullen.

e Den Olstand regelméBig kontrollieren und
nachfiillen, wenn erforderlich.

e Jeder groBere Olverlust muss sofort
untersucht werden.

Getriebedlkapazitat:

Pumpenmodell Olkapazitit
HP/32 & 34 0,38 liter
HP/42 & 44 0,66 liter
HP/52 & 54 1,17 liter
HP/62 & 64 2,20 liter
LH/72, 74 & 76 5,50 liter

Packoy.

AVERDER COMPANY

(Abbildung 16 und Tabelle 3 -
Strdmungsrichtung).
e Spuilflissigkeit flieBt, falls erforderlich.

(Siehe 3.11 Dichtungen und Spilung)

A ACHTUNG

Die HP- oder LH-Pumpen nicht zum erstmaligen
Spiilen des Systems verwenden. Vor dem Starten
der Pumpe das gesamte System mit geeigneten
Reinigungsmitteln durchspiilen und dazu eine
andere, besser geeignete Pumpe verwenden, falls
erforderlich.
Achten Sie darauf, das schwere oder metallische
Fremdkdrper dazu neigen, sich an der niedrigsten
Stelle des Systems anzusammeln.
e Alle Ventile offen - NIEMALS gegen ein
geschlossenes Ventil fordern.
e Betriebstemperatur von Leitungen und
Pumpenkopf (falls beheizt) erreicht.

o Pumpe richtig geschmiert. (3.14
SCHMIERUNG)

Abbildung 16 - Drehrichtung - Ansicht vom
Pumpenkopf (dieses Prinzip gilt fiir alle Montagelagen)

4 STARTVORGANG UND
ROUTINEPRUFUNGEN

4.1 STARTVORGANG

Bevor die Pumpe zum ersten Mal in Betrieb
gesetzt wird oder nach Wartungs- bzw.
Instandhaltungsarbeiten = muss  Folgendes
geprift werden, um Personen- und
Sachschaden zu vermeiden:

e Pumpe und Leitungen frei von
SchweiBriickstanden und anderen
Fremdkdrpern.

e Alle Bolzen am Pumpenkopf und alle
Befestigungsschrauben festgezogen.

e Alle Leitungsanschliisse dicht.

e Alle Schutzeinrichtungen, Sicherheits- und
Schutzgerate installiert und
funktionstiichtig.

¢ Motor fur den richtigen Drehsinn verkabelt

STROMUNGSRICHTUNG
ANSICHT VOM ENDE DES
PUMPENKOPFS
IM
RICHTUNG DER GEGEN DEN
ANTRIEBSWELLE UHRZEKGERSIN UHRZEIGERSINN
HORIZONTALE
STUTZEN, VON LINKS VON RECHTS
ANTRIEBSWELLE | NACH RECHTS NACH LINKS
OBEN
HORIZONTALE
STUTZEN, VON RECHTS | VON LINKS NACH
ANTRIEBSWELLE NACH LINKS RECHTS
UNTEN
VERTIKALE VON UNTEN VON OBEN NACH
STUTZEN,
ANTRIEBSWELLE NACH OBEN UNTEN
(AUFWARTS) (ABWARTS)
LINKS
\gﬁ%?;éf VON OBEN VON UNTEN
ANTRIEBSWELLE NACH UNTEN NACH OBEN
RECHTS (ABWARTS) (AUFWARTS)

Tabelle 3 - Strémungsrichtung

Die Pumpe mdoglichst langsam anlaufen lassen
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und die Geschwindigkeit nach und nach erhéhen.

Auf ungewohnliche Laufgerausche achten.
Auf Leckstellen priifen.

Priifen, ob die Pumpe die gewlinschte
Forderleistung erreicht, wenn das Medium
mit normaler  Betriebsgeschwindigkeit
gepumpt wird.

Die Pumpe nicht weiterlaufen lassen,
wenn keine Flissigkeit flieBt; durch den
Trockenlauf kénnen die Dichtungen
beschadigt werden.

(Siehe 3.11 Dichtungen und Spilung)

A\ A\

4.2

4.3

ACHTUNG

Die Pumpe in den ersten Betriebsstunden
beobachten - dabei auf ungewdhnliche
Laufgerdusche und Uberhitzung achten,
d.h. Uber 80°C (176°F) oder 110°C
(230°F) bei Forderung heiBer
Flussigkeiten.

Beim Betrieb mit hoher Geschwindigkeit
oder mit heiBen Flissigkeiten kann die
Oberflache der Pumpe heif3 werden.

TAGLICHE KONTROLLEN

Eine Sichtkontrolle aller  Anschliisse
vornehmen und prifen, ob Produkt,
Spiilfliissigkeit (falls verwendet) oder Ol
aus dem Getriebegehause tritt.

Die Stopfbuchspackung (falls verwendet)
auf UbermaBige Leckage prifen.

Auf ungewohnliche Laufgerausche achten.
Priifen, ob Vibrationen oder Temperatur-
schwankungen auftreten.

Wenn kleinere Stérungen auftreten,
kdnnen diese am Ende der Schicht
beseitigt werden. GréBere Stérungen sind
sofort abzustellen.

WOCHENTLICHE
KONTROLLEN

Wie tagliche Kontrollen.

Pumpendeckel abnehmen und priifen, ob
Anzeichen  fir  Beschadigung  oder
Verschlei3 ~ vorhanden sind. Falls
erforderlich, reparieren oder ersetzen.
Wenn die Wellenabdichtung mittels
Stopfbuchspackung erfolgt, missen die
Packungsringe auf Verschlei3 geprift
werden. Ersetzen oder Ersatz einplanen,
je nach Erfordernis.

Den Olstand kontrollieren und nachfiillen,

4.4

4.5

4.6
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wenn erforderlich. Dies muss bei
ausgeschalteter Pumpe erfolgen.

Den Olstand der  Antriebseinheit
kontrollieren und nachfiillen, wenn
erforderlich. Die  Anleitungen  des
Herstellers beachten.

MONATLICHE KONTROLLEN

Wie woéchentliche Kontrollen.
Pumpendeckel abnehmen und
Oberflachen prifen.

Sichtprifung der Rotorflachen vornehmen.
Wenn am Enddeckel ein Sicherheitsventil

vorhanden ist, muss dessen
Funktionstlichtigkeit ~ geprift  werden.
Wenn das  Sicherheitsventil nicht

regelmaBig arbeitet, kann die Membrane
dazu neigen, zu verkleben oder sich
festzusetzen.

HALBJAHRLICHE
KONTROLLEN

Wie monatliche Kontrollen.

Den O-Ring oder die Dichtung des
Enddeckels wechseln.

Die Rotoren ausbauen, um eine
Sichtpriifung auf VerschleiB vorzunehmen.
Dichtungsflachen auf VerschleiB und den
Zustand des Elastomers prifen.
Erforderliche Teile ersetzen oder fir
planmaBige Wartung notieren.

JAHRLICHE KONTROLLEN

Gleitringdichtungen wechseln, falls vor-
handen und falls erforderlich.
Lippendichtung am Gehduse der Gleitring-
dichtungen wechseln.

Membrane des Sicherheitsventils am End-
deckel wechseln.
Packungsringe Dbei
dichtungen wechseln.
Alle L-Dichtungen, O-Ringe und/oder
Dichtungen am Pumpenkopf wechseln.

Die Oldichtungen des Getriebes und die
Dichtung des  Getriebedeckels  auf

Stopfbuchs-Wellen-

Dichtheit priifen und ersetzen, falls
erforderlich.
Lager auf VerschleiB prifen, indem

kontrolliert wird, ob Bewegungen seitlich,
vorwarts oder zuriick an der Welle
auftreten. Treten Bewegungen auf, den
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Getriebedeckel abmontieren, die Lager
ausbauen, prifen und ersetzen, falls
erforderlich.

e Das Ol des Pumpengetriebes ablassen und
wechseln.

Bei tdglicher Sichtkontrolle und regelmaBiger
Prifung mit den geplanten Intervallen kann die
volle Leistungsfahigkeit der Pumpen viele Jahre
lang erhalten bleiben.

Die mangelnde Wartung der Pumpe bei
Unterlassung der oben genannten
Kontrollen kann zum Verfall der
Gewahrleistung fiihren.

5 REINIGUNG UND
STERILISATION

Die Pumpen HP und LH sind fiir die Verwendung
von Produkten vorgesehen, die die Reinigung der
Prozessausriistung und Pumpen erfordern. Der
Standard (das Niveau) flir die erforderliche
Reinigung oder Sterilisation hangt von den
Prozess- und Produktanforderungen ab. Diese
Information ist nur als Empfehlung zu betrachten.
Der Benutzer der Pumpe ist daflir verantwortlich,
dass ein  geeignetes  Reinigungsprotokoll
verwendet wird, um die gewinschte Reinheit zu
erreichen, denn Packo Ubernimmt keinerlei
Verantwortung fiir Kontamination oder Verlust.

Zum Reinigen muss die Pumpe entweder
ausgebaut werden (manuelle Reinigung) oder als
Teil des Reinigungsvorgangs fir den gesamten
Prozess ohne Demontage (CIP) gereinigt werden.
Je hoher der erforderliche Reinigungsstandard ist,
desto aufwandiger ist der Reinigungsprozess.
Pumpen kdnnen vor Ort gereinigt und sterilisiert
werden, und zwar durch Spllung mit
Reinigungsmitteln und/oder Dampf, ohne die
Pumpe ausbauen zu miissen.

Die Pumpe kann auch schnell demontiert werden,
um Zugang zu allen Oberflachen zu erhalten, mit
denen das gepumpte Medium in Berlhrung
kommt, sie zu prifen oder manuell zu reinigen,
falls erforderlich.

5.1 CIP-REINIGUNG UND
MANUELLE REINIGUNG

Packoy.
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Reinigungssysteme

Die Art des verwendeten Reinigungssystems
hangt teils vom gewilinschten Reinigungsniveau
ab, aber auch von der Art der zu entfernenden
Verschmutzung.

Organische Stoffe, wie Ole, Fette und Proteine,
erfordern ein anderes System als anorganische
Stoffe, wie Mineralsalze.

Anleitungen filir den richtigen Gebrauch der
Chemikalien und fir die erforderlichen
Temperaturen konnen von den Reinigungs-
mittelherstellern eingeholt werden. Fir CIP ist
normalerweise eine Geschwindigkeit von 1,5 m/s
bei 1 bar Gegendruck in der Leitung erforderlich,
um die notwendige turbulente Strémung zu
erhalten.

Vorgang bei der CIP-Reinigung

Jede Pumpe wird in einem allgemein sauberen
Zustand geliefert; es obliegt dem Benutzer, die
fur Flissigkeit und Verfahren geeigneten
Reinigungs- und  Sterilisationsvorgange zu
bestimmen.

Diese sollten vor dem erstmaligen Gebrauch der
Pumpe implementiert werden und danach so oft
wie notwendig. Die folgenden Anleitungen sollen
dazu beitragen, die wirksame Reinigung beider
Pumpen HP und LH zu erreichen und das Risiko
einer Pumpenbeschadigung zu minimieren.

e Das System mit einer geeigneten
Fllssigkeit, meist Wasser mit zirka 50°C
(120°F), so schnell wie mdglich nach
Beendigung eines Prozesses spiilen, um
die meisten Reststoffe zu entfernen, damit
sie nicht auf den Oberflachen antrocknen.

e Wenn nach dem Spiilen keine sofortige
CIP-Reinigung durchgefiihrt werden kann,
die Spuilfllssigkeit in der Pumpe und im
System stehen lassen.

e Chemische Reinigungsmittel je nach der
Art der zu entfernenden Kontamination
einsetzen und mit der vom Hersteller
empfohlenen Verdinnung, Temperatur
und Zirkulationszeit verwenden; auf
keinen Fall 90°C (195°F) Uberschreiten.
Auf die Vertraglichkeit des
Reinigungsmittels mit den verwendeten
Pumpenmaterialien achten.

e Die CIP-Flussigkeit muss in der
Hauptleitung eine Strémungsgeschwin-
digkeit von mindestens 1,5 m/s bei 1 bar
Gegendruck haben.
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Wenn die Drehkolbenpumpe zum Férdern
der CIP-Flissigkeit verwendet wird,
anhand der Kennlinie die
Pumpendrehzahl fiir den gewinschten
Durchfluss  bestimmen und  dabei
Druckverluste in der Leitung berlick-
sichtigen. Dabei beachten, dass alle
Pumpen beim Fordern heiBer Flissigkeiten
mehr zur Kavitation neigen. Sicherstellen,
dass der geeignete Netz-Eingangsdruck
vorhanden ist.

Wenn zum Pumpen der CIP-Flissigkeit
eine separate Pumpe verwendet wird,
muss die Drehkolbenpumpe mit einer
genligend hohen Drehzahl mitlaufen,
damit die Flissigkeit frei durch die Pumpe
stromen kann. Kann in den Leitungen
keine genigend hohe
Stromungsgeschwindigkeit erreicht
werden, muss ein Bypass installiert
werden, um eine ausreichende Menge an
der Pumpe vorbeizuleiten.

Der Druck der CIP-Flussigkeit muss an
allen Stellen des Systems gleich oder
hoher als der Prozessdruck sein, damit die
Flussigkeit alle Kontaktflachen erreichen
kann.

Dazu kann es erforderlich sein, den
Durchfluss an der Ablaufleitung zu
drosseln; es dirfen jedoch auf keinen Fall
der Differenzdruck und die Temperaturen
Uberschritten werden, die im
Leistungsdatenblatt der Pumpe
angegeben sind.

Fir eine effektive Reinigung wird
mindestens 1 bar Differenzdruck emp-
fohlen.

Nach der CIP-Reinigung muss mit einer neutralen
Flussigkeit und sauberem Wasser gesplilt werden,
damit keine Reste der Reinigungsmittel im System
zurtickbleiben.

ACHTUNG
Keine kalte Flissigkeit sofort nach einer heiBen
durch die Pumpe leiten - der Temperaturwechsel
muss langsam erfolgen. Die Nichtbeachtung
dieser Vorgabe kann zu PumpenverschleiB fiihren.

Vorgang fiir die manuelle Reinigung

Es wird auf die betreffenden Abschnitte dieses
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Handbuchs flir den Ausbau und den
Wiedereinbau der Teile verwiesen, die mit der
Flussigkeit in Berlihrung kommen.

ACHTUNG
Pumpenteile nicht zerkratzen oder beschadigen.
Ein Teil der Dichtungsflachen bleibt beim
Ausbauen im Rotor. Es ist duBerst wichtig, darauf
zu achten, dass diese Dichtungsflache nicht
beschadigt wird.

KEINE Stahlwolle oder Drahtbirsten auf
flissigkeitsberiihrten Oberflachen verwenden, da
es zur Einbettung von Partikeln in die Oberflache
kommen kann, wodurch Korrosion verursacht
wird.

Geeignete Reinigungsmittel entsprechend den
Herstellerangaben hinsichtlich ~ Temperatur,
Verdlnnung, VorsichtsmaBnahmen bei Haut-
kontakt und sonstigen Sicherheitsinformationen
verwenden.

Alle Flachen, die mit der Flussigkeit in Berlihrung
kommen, vollstandig reinigen und spilen, wie
vorgesehen.

Es missen dazu mindestens der Enddeckel und
die Rotoren ausgebaut werden. Die Pumpe ent-
sprechend den Anleitungen dieses Handbuchs
wieder einbauen.

5.2 SIP-STERILISATION

Es ist mdglich, Dampf durch das vollstandig
zusammengebaute System zu leiten und damit
die Innenflachen zu sterilisieren, ohne die Pumpe
auseinanderbauen zu mussen.

Um 100% Sterilitét zu erreichen, muss das
System so lange mit Dampf beaufschlagt werden,
bis auch der kalteste Teil des Systems die richtige
Temperatur erreicht und so lange halt, bis die
Organismen abgetétet werden.

Vorgang fiir die SIP-Sterilisation

Bei Verwendung chemischer Desinfektionsmittel
sind die obigen Anleitungen fur die CIP-Reinigung
zu beachten. Bei Verwendung von Dampf muss
die Ausflihrung der Pumpe bereits bei der
Auswahl unter Bericksichtigung folgender Punkte
bestimmt werden:

e EPDM-Elastomere bieten die beste
Bestandigkeit bei wiederholter Beauf-
schlagung mit Dampf, missen aber von
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Zeit zu Zeit ersetzt werden.

e PTFE (Teflon) ist am wenigsten fir den
Kontakt mit Dampf  geeignet -
Enddeckeldichtungen aus PTFE miussen
moglicherweise nach jedem Sterilisieren
der Pumpe gewechselt werden.

e Fur weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an Packo

Die Pumpe muss mit vertikaler Anschlussstellung
montiert werden, damit sich keine Flissig-
keitsreste ansammeln kdnnen.

e Pumpe und System vor der Sterilisation
sorgfaltig reinigen.

YNy N——

e Sauberen, nassen Dampf durch das
System leiten, bis sich die Temperatur
aller Komponenten stabilisiert hat. Der
Dampf muss frei von Kalk, Rost und
anderen Fremdkorpern sein - wenn nétig,
einen Filter verwenden. Der Dampf sollte
121°C (250°F) Temperatur und 1 bar (15
psi) Druck haben. Die Zeit zum Erreichen
der Pumpentemperatur betragt generell
20 Minuten; dies soll jedoch z.B. mit
Thermoelementen bestimmt werden, da
sich die erforderliche Zeit je nach
Installation andern kann.

A ACHTUNG

Wahrend dieser Heizzeit darf die Drehkolben-
pumpe nicht laufen.

ACHTUNG
Wahrend der Dampfsterilisation keine
Pumpenteile oder Leitungsanschliisse lockern
oder entfernen, da entweichender Dampf
schwere Verletzungen verursachen kann.

e Wahrend der Sterilisationszeit nassen
Dampf durch die Kolbenpumpe und das
System flihren. Die Sterilisationszeit wird
vom Benutzer zur Erreichung der

gewlinschten Sterilitat bestimmt.
Allgemein liegt sie zwischen 20 und 60
Minuten.

e Wahrend der Sterilisationszeit dirfen sich
die Rotoren der Drehkolbenpumpe nicht
drehen, da erhohtes Risiko des ,Fressens"
der Pumpe besteht, es sei denn, die
Pumpendrehung ist zum Erreichen der
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Sterilitat absolut notwendig. Im Normalfall
erreichen alle Pumpenkomponenten die
gewlnschte Sterilisationstemperatur ohne
Pumpendrehung.

A & ACHTUNG

e Falls unbedingt erforderlich, kann die
Pumpe wahrend der Sterilisationszeit von
Hand gedreht werden - wobei auf die
Gefahr heiBer Oberflachen zu achten ist -
oder mit max. 50 U/min. Drehzahl laufen,
wenn sie:

e entweder mit  einfach wirkenden
Kohle/Siliziumkarbid-Dichtungen - oder -
mit gesplilten oder doppelt wirkenden
Gleitringdichtungen ausgestattet ist und
mit Flassigkeit, z.B. mit Kondensat gesplilt
wird. Der Druck der Spiilflissigkeit muss
hoher als der Dampfdruck in der Pumpe
bei der SIP-Sterilisation sein.

A ACHTUNG

Wenn die Drehkolbenpumpe mit einfach
wirkenden Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-Dich-
tungen ausgestattet ist, darf sie wahrend der
Sterilisationszeit nicht gedreht werden, da sich die
Dichtungsflachen miteinander verbinden kdnnen.

Am Ende der Sterilisationszeit muss die Pumpe
auf natlrliche Weise abkiihlen; sie kann mit
steriler Luft bzw. Schutzgas gesaubert werden.

A ACHTUNG

Beim Abkiihlen darf die Pumpe nicht laufen.

Klhlere Flussigkeit darf erst dann in die
Drehkolbenpumpe  eintreten, wenn deren
Temperatur unter 60°C (140°F) gesunken ist.

Wenn die Pumpe mit
Siliziumkarbid/Siliziumkarbid-Dichtungen
ausgeristet ist, muss sie zuerst mit Flissigkeit
zum Schmieren der Dichtungen gespult werden,
bevor sie gedreht wird.

6 PRUFUNG UND
REPARATUR

Die Pumpen HP wund LH erfordern keine
Einstellung beim normalen Betrieb. Es wird
empfohlen, den Olstand und die Bauteile des
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Pumpenkopfes (besonders die Dichtungen und
Verbindungen) regelmaBig zu kontrollieren, damit
sie gereinigt oder gewechselt werden kdnnen,
noch bevor sie funktionsuntiichtig werden.

Alle primdren, mit der Flussigkeit in Berlhrung
stehenden Bauteile der Pumpen kdnnen
kontrolliert und gewartet werden, ohne das
Rotorgehduse vom Lagertrager ausbauen und
ohne die Pumpe oder den Antrieb von der
Grundplatte abmontieren zu missen, wie folgt:

& ACHTUNG - Fir Ihre Sicherheit:

Bevor mit einer Priifung oder Reparatur begonnen
wird, die Spannungsversorgung der Pumpe und
des Antriebsmotors trennen, den Druck ablassen,
die Leitungen, die Dichtungsspilung und die
Temperiermantel (falls vorhanden) entleeren und
trennen.

6.1 ENDDECKEL

AUSBAU

Bevor mit dem Ausbau des Enddeckels (122)
begonnen wird, unbedingt sicherstellen, dass die
Pumpe und der Antrieb vom Stromnetz getrennt
sind, dass die Pumpe ausreichend abgekiihlt ist,
um sie gefahrlos bertihren zu kdnnen, dass alle
Flussigkeiten abgelassen wurden (Vorsicht bei
gefahrlichen Flissigkeiten), dass die Pumpe, die
Flussigkeitssperre an den Dichtungen und die
Mantel getrennt und drucklos sind.

Wenn der Enddeckel mit einem Sicherheitsventil
ausgestattet ist, wird auf (SICHERHEITSVENTIL
AM ENDDECKEL) verwiesen.

Arbeitsweise:

ACHTUNG
Der Enddeckel ist schwer; daher muss er beim
Entfernen der Schrauben (123) abgestiitzt
werden.

Die Schrauben (123) l6sen und den Deckel
abnehmen. Wenn der Enddeckel festsitzt, mit
einem weichen Hammer vorsichtig seitlich darauf
schlagen; keinen Hebel ansetzen.

Die Flache des Deckels oder des Dichtrings
NICHT BESCHADIGEN: den Deckel mit nach
oben gewandter Vorderseite auf eine saubere
Unterlage legen.

Wiedereinbau:
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Den O-Ring (120) in die Dichtungsnut des
Enddeckels legen und priifen, ob er richtig sitzt.
(Abbildung 17)

Abbildung 17 — HP & LH Enddeckel

6.2 ROTOREN

Ausbauen:

Die Pumpe vom Antriebsmotor trennen. Den
Enddeckel abnehmen (siehe 6.1 Enddeckel).

e Die Rotoren sind mit speziellen Schlitz-
schrauben (59) befestigt und mit O-
Ringen (58) abgedichtet.

e Die Rotoren der Pumpe mit einem
weichen Distanzstlick blockieren
(Abbildung 18) - ein Klotz aus Kunststoff
(180) wird dazu mit der Pumpe geliefert.

Abbildung 18 - Rotorschrauben I6sen (unterer Rotor)

e Zum Losen und Festziehen nur das
mitgelieferte  Spezialwerkzeug (181)
verwenden. Beide Schrauben haben ein
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Rechtsgewinde.

e Die Rotoren vorsichtig abziehen, damit die
Dichtungen durch den Kontakt zwischen
dem Wellenende und der Flache der
Dichtungen, die sich an der Riickseite der
Rotoren  befinden, nicht beschadigt
werden.

e Die zum jeweiligen Rotor passende Welle
markieren, damit der Rotor beim Einbauen
wieder auf die richtige Welle montiert
werden kann (und dadurch vermieden
wird, dass die Dichtungsflaichen nicht
richtig zusammenkommen).

Zu beachten: Beim Ausbauen der Rotoren
kann der statische Teil der Dichtung aus
den Bohrungen gezogen werden. Dadurch
wird die Dichtung nicht beschadigt, aber
es ist besondere Vorsicht geboten, damit
der statische Dichtungsteil nicht herabfallt.

Wiedereinbauen:

e Wenn der Gleitring der Dichtung und die
Gummidichtung richtig an der Rickseite
des Rotors eingesetzt sind, (6.3
Primardichtungen) die Dichtungsflachen
vor dem Wiedereinbau mit einem weichen
Tuch reinigen und trocknen.

Die Dichtungsflachen nicht schmieren.

e Die zusammengebauten Rotoren auf die
jeweilige Welle schieben. Beim Einbauen
muss jeder Rotor leichtgéngig auf der
Wellenverzahnung gleiten.

e (die Scimitar-Rotoren der HP32 & 34
sitzen auf Flachen)

e Die Rotoren mit einem weichen
Distanzstlick feststellen (Abbildung 19) -
ein Klotz aus Kunststoff (180) wird dazu
mit der Pumpe geliefert.
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Abbildung 19 - Rotorschrauben festziehen (unterer

Rotor)

e Den O-Ring (58) schmieren, in die Bohrung an
der Vorderseite des Rotors einsetzen und die
Schraube einstecken.

e Mit dem mitgelieferten Spezialwerkzeug auf

das in Tabelle 4 -

Rotor-Drehmoment

angegebene Drehmoment festziehen.

PumpengroBBe | Befestigungen | Drehmoment
HP 32/34 Rotorschraube 18Nm
HP 42/44 Rotorschraube 55Nm
HP 52/54 Rotorschraube 55Nm
HP 62/64 Rotorschraube 100Nm
LH 72/74/76 Hygienische 40Nm

(drei Bolzen) | Abdeckkappe

Bolzen 50Nm

Tabelle 4 — Rotor Drehmoment

6.3 PRIMARDICHTUNGEN

Bei ausgebauten Rotoren (6.2 Rotoren) kdénnen
die Primardichtungen auf VerschleiB, Risse,
Schrammen, Kratzer oder Anzeichen von
Verbrennung durch  Trockenlauf untersucht
werden.

Gummidichtungen  auf  Beschadigung  oder
Abnitzung prifen. Die Dichtungsflachen vor dem
Wiedereinbau mit einem weichen fusselfreien
Tuch reinigen.

Beim Ausbauen von Dichtungen wird empfohlen,
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neue Elastomer-Dichtungssatze bei  Ihrem
zustandigen Handler zu beschaffen  und
einzusetzen. Als  VorsichtsmaBnahme  wird
auBerdem empfohlen, einen Satz Ersatzteile jeder
Dichtung bereit zu halten, da diese Teile sehr
sprode sind und leicht brechen kénnen.

Gleitringdichtungen auseinanderbauen:
ACHTUNG

Acht geben, dass KEINE Pumpenkomponenten
beschadigt werden, da sonst die
Reinigungsfahigkeit der Pumpe beeintrachtigt
wird.

HP 4-6

Die statischen Teile der Dichtungen (80)
vorsichtig aus ihren Aufnahmen im Rotorgehduse
(51) nehmen. Dazu das mit der Pumpe gelieferte
Spezialwerkzeug  (182) verwenden. Dieses
Werkzeug zum Ausbauen der Dichtungen
vorsichtig zwischen den AuBendurchmesser des
statischen Dichtungsteils und die Bohrung im
Rotorgehduse einschieben. (Abbildung 20)

Abbildung 20 - Dichtung ausbauen
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Abbildung 21 - Gleitring mit Haken ausziehen

e Den O-Ring mit dem Ende des Werkzeugs
zurlickschieben und dieses um 90 Grad
drehen, bis das gebogene Ende in die Position
hinter dem Dichtungssitz einrastet. (Abbildung
20 und 21)

e Das Werkzeug behutsam am Umfang der
Dichtung ansetzen und diese vorsichtig
herausnehmen.

e Es ist besonders darauf zu achten, dass die
Dichtungsflachen nicht beschadigt werden.

e Jede Dichtung entsprechend der zugehdrigen
Welle aufbewahren, damit die
Dichtungsflachen beim Wiedereinbau richtig
Zzusammenpassen.

e Der Dichtungsring (83) kann gemeinsam mit
der Dichtungsflaiche entnommen werden.
Wenn nicht, muss er aus der Aufnahme im
Rotorgehduse entfernt und zusammen mit der
Dichtungsflache aufbewahrt werden.

e Die Bauteile kdnnen gekennzeichnet werden.

Hinweis: Die statischen Dichtungsteile sind nach
Ausbau des Rotor- und des Dichtungsgehduses
auch von der Rickseite des Rotorgehduses
zuganglich (6.6 Dichtungsgehduse).

e Den rotierenden Teil der Dichtung (80) von
der Rickseite des Rotors (56) nur dann
ausbauen, wenn eine neue Dichtung oder
Vollgummi-L-Dichtung (83) eingesetzt werden
soll. Den rotierenden Teil der Dichtung mit
zwei stumpfen Hebeln vorsichtig aus dem
Rotor nehmen und darauf achten, dass der
Rotor und die Dichtungsflache nicht
beschadigt werden. (Abbildung 22).
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Abbildung 22 - Dichtung aus dem Rotor ausbauen

Pumpen HP32- & HP34

A@ ACHTUNG

Zu beachten: Doppelt wirkende
Gleitringdichtungen sind flir die PumpengroBe
HP3 nicht vorhanden.

e Die statischen Dichtungsflaichen (80) aus
ihren Aufnahmen im Rotorgehduse (51)
nehmen; dabei den Dichtungsring (83)
gemeinsam mit jeder  Dichtungsflache
ausbauen. Darauf achten, dass die
Dichtungsflachen nicht beschadigt werden.

e Wenn diese Dichtungen wiederverwendet
werden sollen, muss jede Dichtung mit ihrer
zugehorigen Welle aufbewahrt werden, damit
die Dichtungsflachen beim Wiedereinbau
richtig zusammenpassen - Bauteile
kennzeichnen, falls erwiinscht.

e Den Dichtungssitz von der Rickseite des
Rotors (56 & 57) nur dann ausbauen, wenn
eine neue Dichtung oder Vollgummidichtung
(83) eingesetzt werden soll.

Zum Ausbauen des Dichtungssitzes von der

Rilickseite des Rotors ist ein Spezialwerkzeug

erforderlich. Dieses Werkzeug muss mit den in

Abbildung 23 gezeigten MaBen gefertigt werden.
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A ‘ > i
Abbildung 23 - GroBe der Hiilse

. Die Hulse auf den sichtbaren Teil des
Dichtungsgummis pressen. Dadurch wird der
Gummi in die Dichtungsaufnahme am Rotor
eingepresst. Die Dichtungsflache wird aus ihrer
Aufnahme gedriickt.

Die Dichtung nicht mit Schraubendrehern oder
ahnlichen Werkzeugen aushebeln, da die
Dichtungswerkstoffe sprode sind und leicht
beschadigt werden oder brechen kénnen.

Wenn die Dichtungen wieder verwendet werden
sollen, darauf achten, dass die Dichtungsflachen
in gleicher Position eingebaut werden, wie sie
vorher montiert waren - die Dichtungsflachen sind
nicht reversibel.

Gleitringdichtungen einbauen:

Hinweis: Wenn bereits verwendete
Gleitringdichtungen wieder eingebaut werden
sollen, ist darauf zu achten, dass der drehbare
und der statische Teil richtig zusammenpassen.

HP4-6

A ACHTUNG

Die Dichtung mit der schmalen Dichtflache in das
Rotorgehduse einsetzen. Die Dichtung mit der
breiten Dichtflache in den Rotor einsetzen.

e Den O-Ring (83) auf den statischen Teil der
Dichtung setzen und die Aufnahme im
Rotorgehduse mit einem  Schmiermittel
schmieren, das mit der gepumpten Flissigkeit
und dem Elastomer kompatibel ist.

e KEINE mineraldlhaltigen Schmierstoffe fir
EPDM-Dichtungen verwenden.
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e Die Schlitze in der Dichtungsflache auf die
Nasen der Antriebsscheibe des Dichtungs-
gehauses ausrichten; es entsteht ein schmaler
Ausschnitt, sodass eine Antriebsnase sichtbar
ist (Abbildung 24).

Abbildung 24 — Stationdren Dichtungstei einbauen

e Jeden Dichtungsteil gerade eindriicken; wenn
die Dichtungsteile richtig eingebaut sind,
kdnnen sie sich gegen den Widerstand ihrer
Federn frei bewegen.

Keinen UbermaBigen Druck ausliben, da es sich
bei den Dichtungen um Prazisionsbauteile
handelt. Der O-Ring (83) darf nicht beschadigt
werden; bei Schwierigkeiten zuerst den O-Ring in
die Bohrung am Rotorgehduse einlegen, dann
den Dichtungssitz in die Bohrung pressen.

Hinweis: Wenn das Rotorgehduse ausgebaut
worden ist (6.7 Rotorgehduse), missen die
statischen Dichtungsteile in das Rotorgehduse
eingesetzt werden, noch bevor dieses wieder am
Pumpengetriebe montiert wird.

e Beim Einbauen des Dichtungssitzes in den
Rotor (56) zuerst die Vollgummi-L-Dichtung
(83) in den Rotor einsetzen (NICHT
schmieren) und die Fluchtung mit dem
Antriebszapfen sicherstellen. (Abbildung 25).
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Abbildung 25 — Ausrichten der Winkelmanschette auf
dem Mitnehmerstift

e Bei Ausfiihrungen mit PTFE-Teilen zuerst die
Gummischeibe und danach die PTFE-Hiilse
einsetzen. Die Hiulse ist leicht konisch und
lasst sich mit der schmalen Seite zuerst
leichter einbauen. Dann die AuBenseite des
Dichtungssitzes schmieren.

e Den Antriebszapfen des Rotors auf einen der
drei Schlitze des Dichtungssitzes ausrichten.

e Den Dichtungssitz mit einer Ecke in den
Gummi oder in die PTFE-Hilse eindrlicken.
Solange driicken, bis der Dichtungssitz plan
im Boden der Dichtungsaufnahme im Rotor
sitzt.

e Dabei die
BESCHADIGEN.

e Bei richtigem Einbau ist der Dichtungssitz
parallel zur hinteren Flache des Rotors
ausgerichtet und muss nicht justiert werden.
Wenn die Flachen nicht parallel zueinander
liegen, entsteht Leckage an der Dichtung.

e Die Dichtung ist nun vollstandig montiert.

e Alle Dichtungsflaichen mit einem weichen
fusselfreien Tuch sorgfaltig reinigen, um
Staub und Fett zu beseitigen.

e Es kann erforderlich sein, zur Entfernung von
Ol oder Fett ein kompatibles Losungsmittel zu
verwenden.

¢ Normalerweise muss das Dichtungsgehduse
(86) nicht von der Rickseite des
Rotorgehduses abgenommen werden, es sei
denn, die Federn (82) und die
Antriebsscheiben (81) sollen kontrolliert
werden.

e Beim Wiedereinbauen des Dichtungsgehduses
die 3 Schlitzez am AuBenrand der
Antriebsscheibe auf die 3 Zapfen ausrichten.
Bei korrekter Montage Ilasst sich die
Antriebsscheibe frei gegen die Feder
bewegen. (6.6 Dichtungsgehaduse)

Dichtungsflachen NICHT

Pumpen HP3

e Prifen, ob die Spiralfedern richtig im
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Dichtungsgehduse sitzen.

e Die Quad-Ring-Dichtung (83) auf die
Dichtungsflache setzen und die Aufnahme im
Dichtungsgehduse mit einem Schmiermittel
schmieren, das mit der gepumpten Flissigkeit
und dem Elastomer kompatibel ist. Der Quad-
Ring darf sich beim Einsetzen nicht
verschieben.

e Auf Dichtungen aus EPDM-Elastomer KEINE
mineraldlhaltigen Schmiermittel verwenden;
Silikonfett ist geeignet.

e Einen Schlitz an der Riickseite des statischen
Dichtungsteils auf den Zapfen am
Dichtungsgehdause  ausrichten und die
Dichtungsflache gegen die Spiralfedern
driicken. Die Dichtungsflache sollte sich dann
frei vor- und riickwarts bewegen kdnnen.

e Vor dem Einbauen des Dichtungssitzes in den
Rotor eine neue Winkelmanschette (83) in die
Dichtungsflache einsetzen. Sicherstellen, dass
die Dichtungsflache richtig montiert wird, d.h.
mit der glatten Arbeitsflache nach auBen.

Hinweis - die Riickseite Dichtung (keine

Arbeitsflache) ist mit einer Kerbe oder einer

weiBen Markierung gekennzeichnet.

e Die Winkelmanschette auBen mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren (wie

vorher angegeben) und die
Dichtungsflache gleichmaBig in den Rotor
eindriicken.

e Eine Nylonhiilse verwenden, wie in
Abbildung 23 dargestellt, und auf das
Ende des Werkzeugs setzen, wie in
Abbildung 26 dargestellt. Sonst mit den
Fingern arbeiten und dabei darauf achten,
dass die Dichtungsflache nicht beschadigt
wird.
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Abbildung 26 — Werkzeug zum Einsetzen der
Winkelmanschette

e Bei richtigem Einbau muss die
Dichtungsflache biindig mit der Rickseite
des Rotors liegen und DARF NICHT
geneigt sein. Wenn die Flachen nicht
parallel zueinander liegen, entsteht
Leckage an der Dichtung.

e Die Vollgummidichtung DARF NICHT uber
die Riickseite des Rotors herausragen.

6.4 EINFACH WIRKENDE
GESPULTE
GLEITRINGDICHTUNGEN

Pumpen, die mit gespilten Dichtungen
ausgestattet sind, haben Lippendichtungen, um
die Spul- oder Sperrfliissigkeit zuriickzuhalten.

Zur Wartung der Lippendichtungen muss das
Rotorgehduse (51) ausgebaut werden. (6.7
Rotorgehduse)

Ausbau:

e Dichtungsgehause (89) von der Riickseite des
Rotorgehduses entfernen. (6.6 Dichtungs-
gehduse).

e Die Lippendichtungen aus dem Gehduse
driicken.

e Priifen, ob die Wellenflache, auf der die
Lippendichtung lauft, glatt und unbeschadigt
ist.
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Hinweis fiir die Modelle HP32 und HP34:
Prifen, ob die Flache der Hilse, auf der die
Lippendichtung lauft, glatt und unbeschadigt ist.
Falls erforderlich, die Hiilse ersetzen; dazu muss
sie  leicht erwarmt werden, um die
Klebeverbindung zu I6sen. Die Hilse mit einem
Hebel behutsam von der Welle abnehmen.

Wiedereinbau HP 4-6:

e Die neuen Lippendichtungen in das Gehause
einsetzen.  Distanzring, = Wellfeder  und
Antriebsscheibe so zusammenbauen, wie in
der Abbildung 27 dargestellt. (Siehe auch 6.6
Dichtungsgehduse)

e Beim Wiedereinbauen des Dichtungsgehaduses
die 3 Schlitze am AuBenrand der
Antriebsscheibe auf die 3 Zapfen ausrichten.
Bei korrekter Montage lasst sich die
Antriebsscheibe frei gegen die Feder
bewegen.

e Nun koénnen der O-Ring (83a) und die
stationdren  Teile der  Primardichtung
eingesetzt werden (6.3 Primardichtungen).

e Bei der Montage des Rotorgehduses am
Lagergehduse ist darauf zu achten, dass die
Lippendichtungen und die Gleitringdichtungen
(80) durch die Wellenverzahnung oder durch
die Wellenenden nicht beschadigt werden.

Abbildung 27 - Einfach wirkende gespiilte
Gleitringdichtung

Wiedereinbau HP3:

e Die neuen Lippendichtungen in das
Dichtungsgehause einsetzen.
e Die O-Ringe in  die Nuten am
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AuBendurchmesser des Gehduses einsetzen.

e Das Dichtungsgehduse (89) hinten am
Rotorgehduse (51) einsetzen und in seiner
Position mit den vier Klemmscheiben (84) und
den Schrauben (85) befestigen.

e Wurden die Wellenhiilsen entfernt, neue
Hilsen montieren. Sie missen auf die Welle
geklebt werden. Dazu LOCTITE TM Activator
7471 auf den Bereich der Welle, wo die Hiilse
montiert werden soll, und auf die Innenseite
der Hiilse spriihen.

e Danach eine ausreichende Menge LOCTITE
TM 635 auf den Bereich der Welle auftragen,
wo die neue Hulse montiert werden soll. Die
Hilse auf die Welle schieben, bis sie an der
Wellenschulter anliegt; es wird darauf
hingewiesen, dass die Hiilse wegen des
Eckradius nicht vollstandig gegen die Schulter
geschoben werden kann. Bei der Montage
muss die Hiilse mit dem abgefasten Ende zur
Vorderseite der Pumpe gerichtet sein.

e Die Hiilse auf der Welle so drehen, dass
LOCTITE TM sowohl eine Abdichtung als auch
eine Verbindung bildet. Den Kleber 5 Minuten
lang abbinden lassen, damit die Verbindung
sicher ist.

e Entsprechend den Anleitungen des Abschnitts
6.6 fir den Einbau der Gleitringdichtung
weiterarbeiten.

6.5 SEKUNDARE
GLEITRINGDICHTUNGEN -
DOPPELT WIRKEND

(Siehe 6.3 Primardichtungen - flir die Wartung
der Primardichtungen).

Pumpen, die mit doppelt wirkenden Dichtungen
ausgestattet sind, haben Sekundardichtungen,
um die Spll- oder Sperrflissigkeit zurlickzuhalten.
Fir die Wartung der Primardichtungen wird auf
6.03 Primardichtungen verwiesen.

Zur Wartung der Sekundardichtungen muss das
Rotorgehduse ausgebaut werden. (6.7
Rotorgehduse)

Zu beachten: Fir die Pumpen HP32 und HP34
nicht verfiigbar.
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Abbildung 28 — Doppelt wirkende Gleitringdichtung

Ausbau:

Die statischen Teile der Dichtung aus dem
Gehause nehmen. (95)

Zum Ersetzen der O-Ringe (93) diese aus
dem Gehduse (95) entfernen.

Die rotierenden Teile (92) von ihren
Wellen abziehen. Darauf achten, dass die
Dichtungsflachen nicht zerkratzt oder
beschadigt werden. Jede Dichtung muss
entsprechend der zugehdrigen Welle
aufbewahrt werden, damit die
Dichtungsflachen  beim  Wiedereinbau
richtigg zusammenpassen - Bauteile
kennzeichnen, falls erwiinscht.

Zum Ersetzen der O-Ringe (93) diese von
der Dichtungsflache (92) abnehmen.
Normalerweise ist es nicht erforderlich,
das Dichtungsgehduse (95) von der
Riickseite des Rotorgehduses
abzunehmen, es sei denn, die Federn (82)
und die Antriebsscheiben (81) sollen
kontrolliert werden. (6.6
Dichtungsgehduse).

Wiedereinbau:

Beim Wiedereinbau den O-Ring (93) in
das Gehause (95) der doppelt wirkenden
Dichtung einsetzen, den statischen Teil
der Dichtung auf der AuBenseite mit
einem Schmiermittel schmieren, das mit
der Sperrflissigkeit kompatibel ist. Die
Schlitze der Dichtungsflache auf die Nasen
der Antriebsscheibe (94) des Dichtungs-
gehduses ausrichten (Abbildung 31) und
die Dichtung hineindriicken. Die Dichtung

6.6

Normalerweise

Packo)

soll sich frei gegen die Scheibe (94) und
die Wellfeder (82) bewegen.

e Wenn doppelt wirkende Dichtungen zum
ersten Mal in eine Pumpe eingesetzt
werden, z.B. beim Umbau einer einzeln
wirkenden Pumpe, den Stitzring (92b)
vorsichtig gegen die Schulter jeder Welle
schlagen oder driicken.

e Eine weiche U-Scheibe (92a) auf den
Stitzring setzen.

e Einen O-Ring (93) auf den rotierenden Teil
(92) der Dichtung montieren. Den
Dichtungssitz vorsichtig auf die Welle
driicken und die Bohrung an der Riickseite
der Dichtungsflaiche auf den Stift am
Stlitzring ausrichten.

e Die Dichtungsflachen mit einem weichen
fusselfreien Tuch reinigen, um Fett und
Staub zu entfernen - nicht schmieren. Das
Rotorgehduse wieder einsetzen und
darauf achten, dass die Sekundardichtung
nicht beschadigt wird. (6.7 Rotorgehaduse)

DICHTUNGSGEHAUSE

ist es nicht erforderlich, das

Dichtungsgehduse (86, 89 oder 95) von der
Rilckseite des Rotorgehduses abzunehmen, es sei
denn, der Zustand der Federn (82) und der
Antriebsscheiben (81) soll kontrolliert werden.
In diesem Fall ist folgendermaBen vorzugehen:

Zu beachten: Die Dichtungsgehduse fiir einfach
wirkende (86), gesplilte (89) und doppelt
wirkende (95) Gleitringdichtungen sind
unterschiedlich (3.11 Dichtungen und Spiilung).

Ausbau:

Enddeckel (6.1 Enddeckel), Rotoren (6.2
Rotoren), Rotorgehduse (6.7 Rotorgehduse)
ausbauen.

Das Rotorgehduse (51) nach unten auf eine
saubere Unterlage legen, wobei das
Dichtungsgehduse (86, 89 oder 95) nach
oben gerichtet ist. Acht geben, dass das
Rotorgehduse vorn nicht beschadigt wird.

Bei doppelt wirkenden Dichtungen den
statischen Teil der Dichtung (92) aus dem
Gehduse (95) nehmen und darauf achten,
dass die einander entsprechenden
Dichtungsflachen ~ zusammenbleiben.  Die
Bauteile kénnen gekennzeichnet werden. (6.5
Sekunddre Gleitringdichtungen - doppelt
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wirkend).

e Die Schrauben (85) wum eine halbe
Umdrehung lésen und die exzentrische
Klemmplatte (84) um eine halbe Umdrehung
drehen.

e Das Dichtungsgehduse vorsichtig abnehmen.
Die Position von Antriebsplatte, Wellfeder und
Stltzring notieren.

¢ Die Komponenten auf VerschleiB prifen und
wechseln, falls erforderlich.

Wiedereinbau:

Fir das Gehduse einfach wirkender gespulter
Dichtungen wird auf (6.4 Gleitringdichtungen -
gespllt) zum Wechseln der Lippendichtung
verwiesen.

¢ Primardichtung oder einfach wirkende
gespiilte Dichtung - Die Wellfeder (82) und
danach die Antriebsplatte (81) einbauen.
Dabei mussen die 3 Schlitze an der
AuBenkante der Antriebsplatte auf die 3 Stifte
im  Gehduse ausgerichtet sein. Die
Antriebsplatte muss mit der Seite der Nasen
zuletzt montiert werden.

e Sekundare Gleitringdichtung -Eine
Antriebsplatte (94) so einsetzen, dass die
Seite mit den Nasen zuerst eingefiihrt wird
und die 3 Schlitze an der AuBenkante auf die
3 Stifte im Gehduse ausgerichtet sind. Die
Wellfeder (82) und danach die zweite
Antriebsplatte (81) montieren.

e Dabei muissen die 3 Schlitze an der
AuBenkante der Antriebsplatte auf die 3 Stifte
im  Gehduse ausgerichtet sein. Die
Antriebsplatte muss mit der Seite der Nasen
zuletzt montiert werden, d.h. in zur ersten
Antriebsscheibe entgegengesetzter Richtung.

e Bei gespilten oder doppelt wirkenden
Dichtungen den O-Ring (91) auf der Stufe am
AuBendurchmesser des Dichtungsgehduses
positionieren.

e Das Gehduse (86), die Antriebsplatte(n) (81,
94) und die Wellfeder (82) zusammenhalten;
den Gehdusezusammenbau in die Bohrung
auf der Rickseite des Rotorgehduses so
einsetzen, dass er flach aufliegt.

e In dieser Position die Klemmplatten (84) um
eine halbe Umdrehung drehen, um das
Gehduse zu halten. Die Schrauben (85) nur
handfest anziehen.

e Priifen, ob sich die Antriebsplatte(n) frei
bewegen kann (kdnnen).
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e Die Gehduseschrauben auf 15 Nm
Drehmoment festziehen.

6.7 ROTORGEHAUSE

e Die Prozessleitungen und alle Spiil-
und Barrierenanschliisse  trennen;
vorher  sicherstellen, dass die
Flussigkeit nicht unter Druck steht.

e Das Rotorgehduse kann nach
Entfernen des Enddeckels (6.1
Enddeckel) und der Rotoren (6.2
Rotoren) ausgebaut werden.

e Die vier Inbusschrauben (52)
losschrauben und dabei das
Rotorgehduse (51) am Lagertrager (1)
halten.

Beachten, dass das Rotorgehduse verdibelt
ist und nur in einer Richtung wieder
eingesetzt werden kann.

A ACHTUNG

Vor Abnahme des Rotorgehduses die Pumpe auf
einer Werkbank oder Grundplatte sicher abstellen,
da das Getriebegehause nach hinten kippt, wenn
das Rotorgehause entfernt wird.

ACHTUNG
Das Rotorgehduse ist schwer; es muss daher vor
dem Entfernen der vier Inbusschrauben gesichert
werden.

Wenn sich die statischen Teile der Primar- oder
Sekundardichtung (80) noch im Rotorgehduse
befinden, ist darauf zu achten, dass diese an den
Wellenenden nicht beschadigt werden (24, 25).
Wenn gesplilte, einzeln wirkende Dichtungen
montiert sind, darauf achten, dass sie nicht durch
die  Wellenverzahnung  oder  durch  die
Ausgleichsscheiben (30) beschadigt werden.

Wiedereinbau:

e Die ausgebauten Dichtungsgehause (6.06
Dichtungsgehduse) wieder in das
Rotorgehduse einsetzen.

e Das Rotorgehduse (Stift fir Drehrichtung
beachten) wieder einbauen und die vier
Inbusschrauben (52) auf das in der Tabelle 6
- Drehmomenttabelle Rotorgehduse -
angegebene Drehmoment festziehen.

PumpengréBe | Befestigung Drehmoment ‘
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Nm
HP 32/34 Bolzen Rotorgehduse 8
HP 42/44 Bolzen Rotorgehause 10
HP 52/54 Bolzen Rotorgehause 20
HP 62/64 Bolzen Rotorgehduse 20
LH 72/74/76 Bolzen Rotorgehduse 50

Tabelle 5 — Drehmomenttabelle Rotorgehause

6.8 ROTORSPIEL PRUFEN UND
EINSTELLEN

Die Pumpen HP und LH haben ein sehr enges,
sorgfaltig eingestelltes Spiel zwischen Rotor und
Rotorgehduse. Die Eingriffsspiele von Scimitar-
Rotoren und die Radialspiele (in der Darstellung a
und b) sind werksseitig eingestellt und kénnen
nicht geandert werden. Die Axialspiele und die
Dreiflligel-Eingriffsspiele (in der Darstellung ¢ und
d) kénnen nachgestellt werden, falls erforderlich.
(Abbildung 29, 30, 31, 32 und Tabelle 6).

Abbildung 29 - Ausgleichsscheibe / Messung des Spiels

(b)

Abbildung 30 - Messung des Spieléﬁﬂ
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Abbildung 31 - Ausgleichsscheibe / Messung des Spiels

Vorne: Radial: Flanke zu | Flanke zu
Pumpe- | Rotor Rotor zu | Rotor zu | Flanke: Flanke:
modell code Deckel Gehduse | min max

TLHE 0,04 0,06 0,13 0,25

HP32 TLHP 0,06 0,08 0,13 0,25
SCHE 0,04 0,06 - -
SCHP 0,06 0,08 - -

HP34 TLHP 0,09 0,09 0,15 0,25
SCHP 0,07 0,09 - -

TLHE 0,075 0,075 0,13 0,28

HPa2 TLHP 0,16 0,21 0,18 0,33
SCHE 0,075 0,075 - -
SCHP 0,13 0,21 - -

HPa4 TLHP 0,21 0,25 0,33 0,53
SCHP 0,13 0,21 - -

TLHE 0,125 0,195 0,13 0,33

HP52 TLHP 0,17 0,25 0,18 0,43
SCHE 0,125 0,125 - -
SCHP 0,17 0,25 - -

HPS54 TLHP 0,24 0,32 0,23 0,46
SCHP 0,15 0,25 - -

TLHE 0,2 0,31 0,2 0,41

HP62 TLHP 0,25 0,5 0,28 0,53
SCHE 0,15 0,2 - -
SCHP 0,25 0,45 - -

HP64 TLHP 0,45 0,63 0,28 0,53
SCHP 0,25 0,45 - -
LH72 SCHE 0,15 0,23 - -
SCHP 0,24 0,44 - -
LH74 SCHP 0,24 0,59 - -
LH76 SCHP 0,24 0,44 - -

Tabelle 6 - Rotorspiele

Axialspiel: Scimitar- und dreifliigelige
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Rotoren

e Bei eingebauter Pumpe, abgenommenem
Enddeckel (122) (6.1 Enddeckel), Rotoren
(56) (6.2 Rotoren) und Rotorgehause (1) (6.7
Rotorgehduse) mit den richtigen Drehmoment
festgezogen.

e Die Endspiele (c¢) mit einer Tiefenlehre oder
einer Fuhlerlehre und Haarlineal messen.

e Ist das Spiel nicht richtig (siehe Tabelle 6 -
Rotorspiele), den Rotor (56) (6.2 Rotoren)
ausbauen.

e Die O-Ringe (31) und die Ausgleichsscheiben
(30) entfernen; die Ausgleichsscheiben sind
eingeschnitten, damit sie Uber die Welle
geschoben werden kdnnen.

e Sind Gleitringdichtungen vorhanden, darauf
achten, dass die Dichtungsflachen nicht
zerkratzt oder beschadigt werden.

¢ Die Dicke des Scheibenpakets flir jede Welle
messen und berechnen, welche Dicke an
jeder Welle hinzugefligt oder entfernt werden
muss, um die in Tabelle 6 - Rotorspiele
angegebenen MaBe zu erhalten.

e Ausgleichsscheiben gibt es in Abstufungen
von jeweils 0.025 mm (0.001 Zoll).

e Zum Einsetzen die Ausgleichsscheiben leicht
offnen und bis zur Schulter (A) (Abbildung 32)
auf die Welle schieben.

Zu beachten: An den dreifligeligen
Modellen HP32 und HP34 sind Zahnwellen
mit Distanzringen (30a) vorhanden. Die
Ausgleichsscheiben sind zwischen der
Wellenschulter und dem Distanzring
eingesetzt.

\
J

YA

A
Abbildung 32 — Ausgleichsscheiben einsetzen

Zu beachten: Die neuen
Ausgleichsscheiben sind nicht
eingeschnitten; dies mit einer Schere vor
dem Einsetzen vornehmen, falls
erforderlich.

. Die Ausgleichsscheiben einsetzen und mit
dem O-Ring (31) sichern.
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Zu beachten: An den Pumpen HP32 und HP34
ist kein O-Ring vorhanden.

. Den Rotor wieder einsetzen und die
Sicherungsbolzen  (59) auf das richtige
Drehmoment festziehen (6.2 Rotoren). Das
Endspiel nochmals prifen und nachstellen, falls
erforderlich.

Den Zustand der Lager und die Vorspannung
prifen, wenn eine seitliche Bewegung des Rotors
festgestellt wird oder wenn das Radialspiel nicht
richtig ist.

Das Radialspiel kann nicht nachgestellt werden -
die Wellen und/oder Lager bei Verschlei
ersetzen.

Rotorspiel (Flanke zu
dreifliigelige Ausfiihrung

Flanke): Nur

Beim Wiedereinbau oder bei neuen
Rotoren:

e Vor Messung der Spiele miissen die
Zahnradmuttern auf das richtige
Drehmoment festgezogen werden (siche
6.14 Lager einrichten und vorspannen)

e Die Rotoren im Rotorgehduse ausrichten, wie
in der Abbildung 30 dargestellt.

e Das Eingriffsspiel zwischen den Rotoren (d in
Abb. 30, links vom unteren Fliigel) am ersten
Flliigel messen und notieren.

e Die Rotoren um 120° drehen (im
Uhrzeigersinn am Rotor der Antriebswelle)
und das Eingriffsspiel zwischen den Rotoren
(d in Abb. 30, links vom unteren Fligel) am
zweiten Flligel messen und notieren.

e Die Rotoren um 120° drehen (im
Uhrzeigersinn am Rotor der Antriebswelle)
und das Eingriffsspiel zwischen den Rotoren
(d in Abb. 30, links vom unteren Fligel) am
letzten Flligel messen und notieren.

e Die Rotoren um 60° drehen (im Uhrzeigersinn
am Rotor der Antriebswelle) und das
Eingriffsspiel zwischen den Rotoren (nun
rechts vom unteren Fligel) messen und
notieren.

e Die Rotoren um 120° drehen (im
Uhrzeigersinn am Rotor der Antriebswelle)
und das Eingriffsspiel zwischen den Rotoren
(rechts vom unteren Fligel) am zweiten
Flligel messen und notieren.

e Die Rotoren um 120° drehen (im
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Uhrzeigersinn am Rotor der Antriebswelle)
und das Eingriffsspiel zwischen den Rotoren
(rechts vom unteren Fliigel) am letzten Fligel
messen und notieren.
Dadurch wird das Eingriffsspiel aller Fligel
erfasst.
Die Eingriffsspiele links und rechts der Fligel
sind in der Tabelle 6 angegeben.
Um das richtige Eingriffsspiel der Fligel zu
erhalten, missen Ausgleichsscheiben (30a)
vor einem Zahnrad hinzugefligt oder
weggenommen werden.

o Zum Erhdhen des Zwischenraums auf

der linken Seite der Fliigel zusatzliche

Ausgleichsscheiben auf die
Antriebswelle setzen oder
Ausgleichsscheiben von der

angetriebenen Welle wegnehmen.

o Zum Reduzieren des Zwischenraums
auf der linken Seite der Fligel
Ausgleichsscheiben von der
Antriebswelle ~ wegnehmen oder
zusatzliche Ausgleichsscheiben auf die
angetriebene Welle setzen.

o Zum Andern des Eingriffsspiels um
0,025 mm missen zirka 0,075 mm
Ausgleichsscheibe am Zahnrad
hinzugefigt oder weggenommen
werden.

Zur Vor-Ort-Uberpriifung von rotierenden
Rotoren.

Zum Wiedereinbauen oder fiir die Montage
neuer Rotoren alle Eingriffsspiele notieren,
wie oben erklart.

Priifen, ob die Eingriffsspiele zwischen den
Rotoren innerhalb der Werte liegen, die in
den betreffenden Spalten der Tabelle 7
angegeben sind.

Liegen die Werte nicht innerhalb der
vorgegebenen  Grenzen, die  Rotoren
ausbauen und wieder einbauen; dazu die im
Abschnitt zum Wiedereinbauen oder fiir neue
Rotoren angegebenen Ablaufe einhalten.

6.9 SICHERHEITSVENTIL AM
ENDDECKEL

Es wird auf Kapitel 8 EXPLOSIONSZEICHNUNGEN
verwiesen.

A ACTUNG
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Neu gelieferte Sicherheitsventile haben keine
Werkseinstellung. Die Druckeinstellung muss nach
Einbau des Ventils in die Pumpe erfolgen. (3.13
Sicherheitsventil am Enddeckel)

e Das am Enddeckel eingebaute
Sicherheitsventil von der Pumpe
abmontieren. Vorher die Position des
"Durchflussrichtungspfeils" notieren.

e Die Stellschraube (135) entfernen.

e Die Feder (132) oben vom Gehause (133)
herausnehmen. Andernfalls das Ventil
umdrehen und die Feder herausdriicken.

e Die 2 Schrauben (136) und das Gehduse
(133) entfernen.

e Der Ventilsitz (128) und die Membran
(129) werden gemeinsam mit dem
Gehaduse vom Enddeckel (125) geldst. Mit
einem weichen Werkzeug auf das Ende
des Fuhrungsbolzens (134) klopfen, damit
sie auseinandergebaut werden.

e Der Ventilsitz, die Membran und der
Kolben-/Fiihrungsbolzen sind nun vom
Gehause getrennt.

e Den O-Ring (126) aus der Nut im
Ventilsitz nehmen.

Kontrolle:

e Den Zustand der Membran
kontrollieren. Priifen, ob Spalte, Risse
oder andere Anzeichen flir Verschlei3
und Ermidung vorhanden sind.
Ersetzen, falls erforderlich.

e Das konische Ende des Kolbens (131)
am Gewinde und an der AuBenseite
des Kegels priifen, um sicherzustellen,
dass keine scharfen Kanten oder Grate
vorhanden sind.

Es wird auf Kapitel 8 EXPLOSIONSZEICHNUNGEN
verwiesen.

Wiedereinbau:

e Den Enddeckel (125) mit seiner
Vorderseite auf eine saubere Flache legen,
wobei darauf zu achten ist, dass die
Innenflache nicht beschadigt wird.

e Den O-Ring (126) in die Nut am Ventilsitz
(128) legen. Den O-Ring mit einem
geeigneten Fett in die Nut 'kleben'.

e Den Ventilsitz umdrehen und auf den
Enddeckel setzen, wobei der O-Ring zum
Enddeckel gerichtet sein muss, d.h. mit
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der konischen Seite nach oben. Die 2
Schraubenlécher am Ventilsitz Uber den
entsprechenden  Gewindeléchern  am
Enddeckel positionieren.

A ACHTUNG

Sicherstellen, dass das neben dem Sitz markierte
X dem am Enddeckel gekennzeichneten X
entspricht.

e Die Membran in den Sitz einlegen.

e Fir Pumpen, die mit Viton- oder PTFE-
Elastomerdichtungen am Pumpenkopf
ausgestattet sind, eine Membran aus
Fluorelastomer mit PTFE-Beschichtung
verwenden. Sicherstellen, dass die PTFE-
Seite nach unten gerichtet ist, d.h. im
Kontakt mit dem Ventilsitz steht.

e Das Gehduse (133) umgedreht halten
und den Kolben- und
Flihrungsbolzenzusammenbau, und zwar
mit den Flhrungsbolzen voran, in das
Gehduse einschieben. Mit einem Finger
im Gewindeende des Gehduses den
Flhrungsbolzen halten und auf seine
Seite drlicken. Das Gehduse wieder
umdrehen, damit das breitere Ende nach
unten schaut.

e Den Gehduse-, Kolben- und
Flhrungsbolzen-Zusammenbau uber
dem Membran-, Ventilsitz- und
Enddeckel-Zusammenbau positionieren,
sodass die 2 Lécher mit den Lochern in
der Membran fluchten.

e Die 2 Schrauben (136) durch die Lécher
am Gehduse stecken, damit sie in die
Gewindeldcher des Enddeckels
eingreifen.

e Die Schrauben fest genug anziehen, um
den Zusammenbau zu befestigen. (8Nm)

e Die Feder und die Stellschraube
einsetzen und die Schraube so anziehen,
dass sie die Feder bertihrt.

e Die 2 Halteschrauben (136) auf 15 Nm
Drehmoment festziehen.

e Das Ventil ist nun zusammengebaut und
kann wieder auf die Pumpe montiert
werden.

A ACHTUNG
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Sicherstellen, dass der "Durchflussrichtungspfeil”
der vorher gekennzeichneten Position entspricht.

Das Ventil auf den richtigen Druck einstellen
(3.13 Sicherheitsventil am Enddeckel).

6.10 HEIZ-/KUHLMANTEL -
ENDDECKEL

Es wird auf Kapitel 8 EXPLOSIONSZEICHNUNGEN
verwiesen,

Vor der Wartung sicherstellen, dass der
Fllssigkeitsstrom zum Mantel unterbrochen ist.

. Den Mantel (144) vom Deckel (143) unter
Ldsen der Schraube (147) von der Mitte
des Mantels abnehmen.

. Den inneren O-Ring (146) aus der Nut der
Schraube und den auBeren O-Ring (145)
aus der Nut an der AuBenseite des
Mantels entfernen.

. Die O-Ringe wechseln und den Mantel
wieder einbauen.

. Die Schrauben auf 15 Nm Drehmoment
festziehen.

6.11 HEIZ-/KUHLMANTEL -
PUMPENKOPF

Es wird auf Kapitel 8 EXPLOSIONSZEICHNUNGEN
verwiesen,

Vor der Wartung sicherstellen, dass der
Fllssigkeitsstrom zu den Manteln unterbrochen
ist.

. Die beiden Mantel (139) vom Enddeckel
(138) unter Losen der Schrauben (141)
abnehmen.

. Die O-Ringe (140) aus ihren Nuten
entfernen.

. Die O-Ringe wechseln und die Mantel
wieder einbauen.

. Die Schrauben auf 15 Nm Drehmoment
festziehen.

6.12 LAGERGEHAUSE -
KONTROLLE UND REPARATUR

Die Kraft wird Uber die Antriebswelle (24) in die
37



Pumpe eingeleitet. Das Getriebegehduse hat zwei
gegenlaufig rotierende Wellen (24, 25), die durch
Kegelrollenlager

(4, 5) gestltzt werden. Die Wellen werden durch
zwei Prazisionszahnrader (6) synchronisiert, die
die Kraft von der Antriebswelle (24) auf die
angetriebenen Wellen (25) Gbertragen.

Die Getriebegehause der Pumpen HP und LH sind
so gestaltet, dass sie leicht kontrolliert und
gewartet werden koénnen.

Kontrolle:
Nach Abnahme des Getriebedeckels (11) kann

das Lagergehduse (1) und das Getriebegehduse
innen kontrolliert werden.

o Die Pumpe von ihrem Antrieb trennen und
die Wellenkupplung entfernen.

o Das Ol vom Getriebegehduse durch die
Entleerungsschraube  (14)  auslaufen
lassen.

o Zwei  Sicherungsschrauben (18) und

Kunststoff-Dichtungsringe
Getriebedeckel abnehmen.

o Die Passfeder der Antriebswelle (29) und
den Getriebedeckel (11) abnehmen und
dabei darauf achten, dass die Oldichtung
der Antriebswelle an der
Wellendurchfiihrung  nicht  beschadigt
wird.

(19) vom

o Nun kann eine erste Kontrolle ohne
weiteres Ausbauen vorgenommen werden,
und zwar der Zustand der Zahnrader oder
Bewegungen in den Lagern.

. Ist das Ergebnis der Kontrolle
zufriedenstellend, die vorher ausgebauten
Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder
montieren.

Reparatur:

Fir die Reparatur des Lagergehduses werden die
Teile benétigt, die in dem betreffenden
Reparatursatz enthalten sind, zusatzlich zu den
erforderlichen neuen Zahnradern (6) oder Lagern
(4, 5). Fur weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

6.13 GETRIEBEWELLEN,
ZAHNRADER UND LAGER
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Wenn die Wellen ausgebaut werden mussen, alle
Teile einschlieBlich LagerauBenringe,
Ausgleichsscheiben usw. markieren und in ihrer
richtigen Position aufbewahren.

Bei vom Antrieb getrennter Pumpe.

. Das Rotorgehduse abmontieren (6.7
Rotorgehduse), das Ol durch die
Entleerungsschraube (14) ablassen und
den Getriebedeckel (11) abnehmen.

o Die Unterlegscheiben (7), die die
Zahnradmuttern (8) sichern, nach unten
biegen.

. Die Rotoren an der Welle mit dem
mitgelieferten Kunststoffklotz befestigen,
bevor die Zahnradmuttern (8) geldst
werden. Die Zahnradmuttern (8) mit
einem Maulschliissel 16sen.

o Die Zahnradmuttern (8),
Sicherungsscheiben (7), Zahnrader(6) und
Passfedern (28) von der Welle abnehmen.

Zu beachten: Alle Pumpen der Ausfiihrung HP3
haben eine zweite Sicherungsscheibe (7a) und
eine zweite Zahnradmutter (8a) zwischen den
Zahnradern (6) und den hinteren Lagern (4).

Mit einer kleinen Presse oder einem weichen
Hammer die Wellen (24, 25) nach vorne (Ende
des Rotorgehduses) aus dem Lagergehduse (1)
entfernen (Abbildung 33). Dadurch werden die
vorderen

Oldichtungen  (23)  ausgestoBen.

|| p—

Abbildung 33 — Wellen ausbauen

Die innere Lagerschale des hinteren Lagers (4)
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rutscht von der Welle ab. Acht geben, dass sie
nicht herunterfdllt. Andernfalls zuerst die
vorderen Lippendichtungen (23) mit einem
scharfen  Werkzeug herausnehmen. Darauf
achten, dass das Lagergehduse oder die
Wellenschenkel dabei nicht beschadigt werden.

A Nur fiir die Edelstahlausfiihrung des
Lagergehdauses: Die Aluminium- und
Edelstahlkomponenten der Lagertrager sind als
Zusammenbau gefertigt und dirfen nie zerlegt
werden.

e Die duBeren Lagerschalen (4, 5) kénnen vom
Gehaduse (1) abgezogen werden.

e Zum Ausbauen der inneren Lagerschale des
vorderen Lagers ist eine Presse erforderlich.

Wiedereinbau:

In umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen,
prifen und die Vorspannung der Lager justieren.
(6.14 Lager einrichten und vorspannen)

6.14 LAGER EINRICHTEN UND
VORSPANNEN

Jede Welle wird von 2 Kegelrollenlagern vorne (5)
und hinten (4) aufgenommen, die vorgespannt
sind, um das Axialspiel (Seitenbewegung) der
Wellen (24, 25) zu verhindern.

Wenn Bewegungen an einer Welle festgestellt
werden (seitlich oder axial), miissen neue Lager
eingebaut (6.13 GETRIEBEWELLEN, ZAHNRADER
UND LAGER) und richtig vorgespannt werden.

Die Wellen werden

eingebaut:

folgendermaBen

SICHERHEIT: Die inneren Lagerschalen
mussen auf 140° C (230° F) erhitzt werden.
Sicherheitshandschuhe anziehen.

@ ACHTUNG

e SICHERHEITSHANDSCHUHE VERWENDEN: :
Nur die vorderen inneren Lagerschalen (5)
erhitzen und auf die Wellen (24, 25) schieben,
bis sie eng an die Wellenschulter gepresst
werden; dabei sicherstellen, dass die Lager
richtig ausgerichtet sind. (Abbildung 34)
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Abbildung 34 - Innere Lagerschalen einpassen

¢ Die duBeren Lagerschalen vorne (5) und
hinten (4) in das Lagergehduse einpressen
(Abbildung 35), bis sie gegen die Schulter des
Lagergehduses stoBen.

;(? - T | G
— - i, G

Abbildung 35 - AuBere Lagerschalen einpassen

Zu beachten: Dabei KEIN zusitzliches Ol auf
die Lager auftragen.

e Die Wellen (24, 25) auf ihre Vorderseite
stellen und das Lagergehduse (1) vorne
dariber heben, dabei die inneren
Lagerschalen der vorderen Lager (4) auf die
Wellen schieben, bis die vorderen inneren
Lagerschalen ihre duBeren Lagerschalen
leicht berthren.
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@ ACHTUNG

1. SICHERHEITSHANDSCHUHE = VERWENDEN:
Nur die hinteren inneren Lagerschalen (4)
erhitzen und auf die Wellen (24, 25) schieben;
dabei sicherstellen, dass sie eng an die
auBeren Lagerschalen im Lagergehduse
gepresst werden. Sicherstellen, dass die Lager
richtig ausgerichtet sind.

2. Den Lagergehduse-Zusammenbau (bei richtig
positionierten Wellen) auf seine FliBe stellen.

3. Den Wellenkeil (28), das Zahnrad (6), die
Sicherungsscheibe (7) und die Zahnradmutter
(8) einsetzen. Die Zahnradmutter (8) von
Hand anziehen, damit der Zusammenbau
gesichert und das Axialspiel beseitigt wird.

Zu beachten: Damit der Antrieb der Rotoren

durch die Wellen gestoppt wird, kann ein

Kunststoffklotz dazwischen gesteckt werden, wie

beim Anziehen der Rotorschrauben. Andernfalls

kann ein Kunststoffklotz zwischen die Zahnrader
gesteckt werden, damit die Rotordrehung
angehalten wird.

Auf alle Pumpen der Ausfuhrung HP3 keinen
Wellenkeil (28), Zahnrad (6), Sicherungsscheibe
(7) und Zahnradmutter (8) einsetzen. Die zweite
Sicherungsscheibe (7a) und die Zahnradmutter
(8a) zwischen den Zahnradern (6) und den
hinteren Lagern (4) verwenden.

4. Die Welle mindestens viermal drehen und die
Mutter (8) nochmals von Hand festziehen.
(Lagersicherungsmutter (8a) fiir die Modelle
HP3).

5. Die Welle noch viermal drehen, die Mutter
wieder von Hand anziehen und danach um ein
weiteres Viertel Umdrehung unter
Verwendung eines Maulschliissels festziehen.
(Lagersicherungsmutter (8a) flir die Modelle
HP3).

6. Die Welle noch viermal drehen und die
Zahnradmutter (8) auf das Drehmoment
festziehen (oder die Lagersicherungsmutter
8a bei den Modellen HP3.

7. Diesen Vorgang zwei- bis  dreimal
wiederholen, bis die Zahnradmutter nicht
weiter festgezogen werden kann.

Packoy.

AVERDER COMPANY

HP52 n/a 100
HP54 n/a 100
HP62 n/a 150
HP64 n/a 150
LH72 200 150
LH74 200 150
LH76 200 150

Pumpenm | Lagersicherungs | Zahnradm
odell mutter utter
Drehmoment Nm | Drehmome
nt Nm
HP32 23 40
HP34 23 40
HP42 n/a 50
HP44 n/a 50

Tabelle 7 - Anziehdrehmomente flir Lagersicherungs-
und Zahnradmutter

HINWEIS: Beim Einsetzen des zweiten Zahnrads
auf die Taktmarken der Zahnrader achten.
(Abbildung 36)

Abbildung 36 - Zahnrad-Taktmarken

A ACHTUNG

Das Zahnrad (6) nicht in die Modelle HP3 und
LH7 einsetzen.

Zu beachten: Fiir die Modelle HP3 und LH7.

e Sobald die Lagersicherungsmuttern
entsprechend Tabelle 8 richtig angezogen
sind, die Arbeitsfolge der obigen 7
Aufzahlungspunkte wiederholen, um die
Wellenkeile (28), die Zahnrader (6), die
Sicherungsscheiben (7) und die
Zahnradmuttern (8) einzupassen.
Sicherstellen, dass die Taktmarken
(Abbildung 36) aufeinander ausgerichtet
sind.

Sobald der Zusammenbau von Welle, Lager
und Zahnradmutter vollstandig ist, kann das
Lagergehdause wie folgt wieder eingebaut
werden:

e Vordere Oldichtungen (23) so einpressen,
dass sie an der Vorderseite des
Lagergehduses (1) biindig abschlieBen. Die
Lippendichtung darf dabei nicht beschadigt
und die Feder an der Welle nicht verschoben
werden.

e Diese Bauteile missen plan zur Welle

40



angebracht sein (nicht geneigt).

e Den  Getriebedeckel (11) auf das
Lagergehduse (1) montieren und dazu eine
neue  Dichtung (9), neue hintere
Oldichtungen (20) und neue Dichtungen (19)
fur die Getriebedeckelschrauben verwenden.
Darauf achten, dass die Lippendichtung an
der Passfedernut der Antriebswelle nicht
beschadigt wird. Die Schrauben des
Getriebedeckels auf das in der Tabelle 1 (3.3
ANORDNUNG UND AUSRICHTUNG)
angegebene Drehmoment festziehen.

e Sicherstellen, dass die belliftete
Oleinfiillschraube (12) auf dem hdchsten
Punkt des Getriebes, das Olschauglas (13)
auf der Deckelseite und die Ablassschraube
am tiefsten Punkt montiert und mit einem

geeigneten Gewindeabdichtmittel
abgedichtet sind.
e Ausgebaute Dichtungsgehause,

Rotorgehduse, Dichtungen, Rotoren und
Enddeckel wieder montieren, wie im Kapitel 6
beschrieben. Die Rotorspiele prifen (6.8
ROTORSPIEL PRUFEN UND EINSTELLEN).

e Das Getriebegehdause mit der richtigen
Olsorte und -menge filllen. (3.14
SCHMIERUNG)

e Der Olstand soll sich in der Mitte des
Schauglases (13) befinden.

e Im Schauglas kann noch ein Rest von Ol zu
sehen sein, wodurch ein falscher Eindruck
Uber den Fillstand vermittelt wird. Unbedingt
priifen, ob der Olstand bis zur Mitte des
Schauglases reicht.

ATEX ANWENDUNGEN

Allgemein

Diese Erganzung gilt fiir die Applikationen der
Drehkolbenpumpen HP und LH, fiir die die ATEX-
Richtlinie 2014/34/EG glltig ist.

Schutzart

@II 2GDcTx!

! Die Temperaturklasse in Abhangigkeit von den
Prozessmedien wird im  Abschnitt 'Max.
Oberflachentemperatur' nachstehend
beschrieben.

Zutreffende Sicherheitszonen
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Zone 1, 2,21 en 22

Die Grundplatte der Pumpe muss geerdet
werden, um den Aufbau statischer
Elektrizitat zu verhindern.

Max. Oberflachentemperatur

AV N—

Die max. Oberflachentemperatur von HP und LH
hangt von der Temperatur des von der Pumpe
geférderten Mediums ab.

In der Tabelle ist die max. zuldssige Temperatur
des von der Pumpe behandelten Mediums
angegeben, um sicherzustellen, dass die max.
Oberflachentemperatur der Komponenten die
Werte der entsprechenden Temperaturklasse
nicht Ubersteigt.

Temperatur-| Maximale | Max. Tempe-
klasse Oberflachen- ratur des
temperatur | behandelten
Mediums
T1 450°C N/A
T2 300°C N/A
T3 200°C 140°C
T4 135°C 85°C

Tabelle 8 — Temperaturklasse

Die Drehkolbenpumpen HP und LH sind auf
maximal 140° C Temperatur des Prozessmediums
begrenzt.

Dichtungsspiilung

Um dem potenziellen Risiko heiBer Oberflachen
an den Pumpendichtungen vorzubeugen, miissen
die Dichtungsflachen unter Einsatz eines
zusatzlichen Systems gekiihlt und geschmiert
werden, wie in 3.11 DICHTUNGEN UND SPULUNG
beschrieben.

Zusatzlich zu den in 3.11 DICHTUNGEN UND
SPULUNG beschriebenen Systemanforderungen
mussen Kontrollen implementiert werden, um den
stufenlosen, unterbrechungsfreien Betrieb des
Spiilkreises beim Pumpenbetrieb zu sichern.

Dies ist erforderlich, um zu gewahrleisten, dass
sich keine Luft oder Gase in den
Dichtungsgehdusen befinden und die Dichtungen
voll in die Quench-/Sperrfliissigkeit eingetaucht
sind.
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EXPLOSIONSZEICHNUNGEN

8.1 HP & LH EXPLOSIONSZEICHNUNGEN

Die Datenblitter mit den Bauteillisten sind auf Anfrage erhaltlich.
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Explosionszeichnung HP 3

8.2

Die Datenblatter mit den Bauteillisten sind auf Anfrage erhaltlich.

Optionen & Sonderausstattungen - Schnittansicht

8.3

43



Packoy

AVERDER COMPANY

HP 3 Gespiilte Gleitringdichtung

HP 4 und 5 Stopfbuchsendichtung HP & LH Doppelt wirkende Gleitringdichtung
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HP & LH Heiz-/Kihimantel — Pumpenkopf HP & LH Heiz-/Kiihimantel — Enddeckel
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