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1 OBECNE

1.1 OBECNE INFORMACE

Dékujeme vam za nakup produktl PACKO!

Tento navod k obsluze ¢erpadel s rotacnimi pisty fady ZP popisuje bezpecnou a vhodnou obsluhu
béhem vSech provoznich fazi ¢innosti ¢erpadla.

Tento navod obsahuje pokyny pro instalaci, provoz, demontdz a montdz, postupy udrzby a
odstranovani zavad.

Pfed zahajenim provozu nebo servisu Cerpadla si dikladné prostudujte tento navod, abyste se
dozvédéli, jak tato Cerpadla obsluhovat. Zvlastni pozornost vénujte upozornénim a varovanim.

Tento navod musi byt vzdy k dispozici v misté instalace, protoze za Skody nebo provozni poruchy
vzniklé nedodrzenim tohoto navodu k obsluze neprebira vyrobce ani dodavatel zadnou odpovédnost.

1.2 VYROBCE

PACKO INOX LTD

Cardijnlaan 10

B-8600 Diksmuide

Belgium

Telefon: + 32 51 51 92 80

Telefax: + 32 51 51 92 99

E-mail: pumps.packo.be@verder.com

1.3 AUTORSKA PRAVA

Tento navod k obsluze je napsan tak, aby provozovatele seznamil s instalaci, prozovem a udrzbou
Cerpadla v souladu s evropskou smérnici o strojnich zafizenich. Vyrobce jej plvodné napsal v
holandstiné, anglicting, francouzstiné a némciné. VSechny ostatni jazyky jsou prekladem originalniho
navodu k obsluze.

Autorska prava k tomuto dokumentu ma spolecnost PACKO INOX LTD. Tento navod k obsluze mize
byt v plném rozsahu prevzat do navodu k obsluze stroje nebo zafizeni, ve kterém je Cerpadlo
instalovano, a mdze byt pouZit pro Skoleni pracovnikli, ktefi s Cerpadlem pracuji. Jakékoli jiné
zverejnéni, reprodukce v plném rozsahu nebo jejich casti je zakazano.

PfestoZe byl tento navod k obsluze peclivé vypracovan, nepokryva vSak vsechny mozné eventuality,
které mohou nastat pfi instalaci, provozu nebo Udrzbé cerpadla. Cerpadlo se v zadném pripadé nesmi
pouzivat k jinym uceldm, neZz které byly uvedeny pfi objedndvce a pro které bylo Cerpadlo
zkonstruovano, protoze by mohlo dojit k jeho fyzickému poskozeni a zranéni.
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1.4 PROHLASENI O SHODE

Prohlaseni o shodé podle prilohy IIA “Smérnice” 2006/42 EC o
strojnich za¥Fizenich

My,
Packo Inox Ltd

Cardijnlaan 10
B-8600 DIKSMUIDE

BELGIE
potvrzujeme, ze Cerpadlo Packo typu ..., , S vyrobnim
Cislem ..covveeereeeeeeeeeeeenns pIné vyhovuje Smérnici o strojnich zafizenich a (harmonizované) normé

EN 809, ENISO12100.

Je tfeba Vas upozornit, ze nas vyrobek je urcen k zabudovani do stroje a Ze na zakladé smérnice
"Strojni zafizeni" lze kompletni (sloZzeny) stroj pouZzit az po splnéni ustanoveni evropskych
pozadavkd.

Spolecnost PACKO Inox Ltd, Cardijnlaan 10, B-8600 DIKSMUIDE, BELGIE je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci konstrukce.

Datum

Wim Bonte
Vedouci oddéleni cerpadel
Packo Inox Ltd
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1.5 URCENE POUZITI

Cerpadlo by se mélo pouzivat pouze k ¢erpani médii, pro ktera bylo vybrano a v mezich uvedenych v
technickych udajich. Jakékoli jiné pouZiti nad ramec uréeného pouziti nebo prestavba cerpadla bez pisemné
dohody s vyrobcem se povaZuje za poutZiti, které neni v souladu s uréenim.

Cerpadlo smi byt poprvé spusténo pouze tehdy, pokud bylo zaji$téno, Ze vechna bezpeé&nostni zafizeni jsou
kompletné namontovana a funkéni.

Pokud v nékterém z prostorl hrozi nebezpeci vybuchu, méla by byt pouZita pfislusna cerpadla s
nevybusnou konstrukci.

Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také dodrZzovdni podminek provozu, servisu a Udrzby stanovenych
vyrobcem.

Cerpadlo smi byt uvedeno do provozu pouze naplnéné médiem, které ma byt ¢erpano.
Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

- jsou zcela otevreny ventily na saci strané, abyste zabranili kavitaci a,

- jsou zcela otevieny ventily na vytlacné strané, abyste zabranili pfekroceni povoleného diferen¢niho tlaku
Cerpadla.

- jsou na vytlacné strané provedeny bezpecnostni opatreni (napf. pojistny ventil), aby bylo cerpadlo
chranéno pred nepovolenym pretlakem

- nebude béhem provozu odstranéna ochrana proti dotyku horkych, studenych a pohyblivych ¢asti.

1.6 TYPOVE OZNACENI

Typové oznaleni je uvedeno na vyrobnim S&titku Cerpadla a také na potvrzeni objednavky a na
faktufe pro zakaznika.

PACKD INOX LTD

et Packo

TYPE:

Mal code:
Year IS | kg|
Max: bar] °C
DR AGAINST CLOSH) VALYE

Priklad (kfizek X v kddu oznacuje specialni verzi):
Typ: ZP/120-213/114

ZP: fada Cerpadla

120: typ Cerpadla

213: otacky Cerpadla, kdyz motor pracuje pfi 50 Hz

11: pfikon motoru v kW vynasobeny deseti (11 = 1.1 kW)
4: pocet polt motoru
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Materialovy kéd: (BW-120) D37SSVQ

BW: typ rotoru (BW = bi-wing)

120: teplotni tfida Cerpadla (ve stupnich Celsia. C)

D: typ pfipojeni (D = DIN 11851, B = BSP, E = DIN 2642, F = DIN 2576, R=RJT, S = SMS, | = IDF,
T = Tri-Clamp 1S02852, M = Tri-clamp ASME BPE, O = Tri-clamp ISO, N = pfiruby ANSI, V = DIN
11864-1, A = DIN 11864-2)

37: velikost pouzdra pfevodovky NORD

S: konfigurace tésnéni (S = standardni jedoducha mechanicka ucpavka, Q = ucpavka s
proplachem, D= dvojitd mechanicka ucpavka)

S: material mechanické ucpvaky (S = karbid kiemiku / karbid kfemiku, T = karbid wolframu /
karbid wolframu)

V: material elastomeru (E = EPDM, V = Viton, M = Teflon)

Q: moznosti (T = Cerpadlo s pfevodovym motorem na voziku, U = Cerpadlo s pfevodovym
motorem na voziku s nerez krytem, P = Cerpadlo s volnym koncem hfidele, Q = Cerpadlo s
pfevodovym motorem na zakladové desce, R = Cerpadlo s pfevodovym motorem na zakladové
desce s nerez krytem)

Kromé toho jsou na vyrobnim S&titku vyznaceny rok a tyden vyroby, vyrobni €islo ¢erpadla (nutno
uvést pfi objednavani nahradnich dilll), hmotnost, maximalni provozni teplota a maximalni
diferencni tlak.

1.7 HLADINA AKUSTICKEHO TLAKU

Hladina akustického tlaku Cerpadla pracujiciho pfi frekvenci 50 Hz bez kavitace méfena ve
vzdalenosti 1 m je nizsi nez 70 dB(A). Aby se minimalizoval hluk a vibrace, nesmi soucasné s
Cerpadlem vibrovat Zadné jiné Casti stroje. NejlepSim fedenim je proto nechat Cerpadlo umisténé
pfimo na betonové podlaze nebo mezi Cerpadlo a ram stroje namontovat tlumi¢ vibraci / tlumici
podlozku.

1.8 KONSTRUKCE

Cerpadla s rotacnimi pisty fady ZP mohou byt objednana s volnym koncem hfidele, bez motoru a
zakladové desky/ramu.

Nebo, objednano jako soustroji s motorem, spojkou & krytem spojky, zakladovovou deskou/ramem
(nebo vozikem), jak je znazornéno nize.
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Priklad usporadani kompletniho soustroji

@ zakladova deska/ram, @ hnaci jednotka, 3 spojka & kryt spojky, @ prevodovka,
® rotorova skfin se sacim & vytlacnym pfipojenim, ® predni viko
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1.9 BALENI & PREPRAVA

Rada cerpadel Zp je dodavana v nevratnych drevénych obalech.

Po dodani cerpadlo/soustroji vybalte a zkontrolujte, zda neni viditelné poSkozeno pfi preprave.
Jakékoli poskozeni vzniklé béhem prepravy je tfeba ihned po prevzeti zasilky nahlasit prepravci.
Poskozené vyrobky neuvadéjte do provozu.

Cerpadla je tfeba prepravovat a upevriovat opatrné, aby nedoslo k jejich poskozeni. Zvedaci zafizeni
(kladkostroj) a popruhy pro upevnéni nakladu musi byt zvoleny s dostate¢nou nosnosti. Ujistéte se,
Ze jste Cerpadlo polozili na stabilni vodorovny povrch.

NiZe je jako priklad uveden obrazek kompletniho soustroji s pohonem & zakladovou deskou/ramem.

Hd‘lml\\

1.10 SKLADOVANI

Pokud je treba cerpadla doCasné skladovat, méla by byt uchovavana za béznych podminek prostredi
a nesmi byt po delsi dobu vystavena povétrnostnim vliviim.

V pripadé potreby delSiho skladovani dbejte na nize uvedena opatreni.

1. Chranite Cerpadla pred prachem, necistotami, vodou nebo jinymi Skodlivymi vlivy prostredi.
Nakonzervujte vSechny nelakované povrchy tukem bez obsahu kyselin a pryskyfic.

2. Dily z nerezové oceli a nekovové dily se nekonzervuii.

3. Zakryjte otvory sani a vytlaku.
4. Vypust'te vodu, pokud ji pouzivate jako proplachovaci/hradici médium pro hridelové tésnéni.
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2/ BEZPECNOST

2.1 RADY & DOPORUCENI

PRECTETE SI A POROZUMEIJTE témto pokynim pred vlastni instalaci nebo pouzitim ¢erpadla.
POUZIVEJTE pfi vyméné soudasti Cerpadla originalni nahradni dily PACKO.

NEPROVADEJTE servis Cerpadla za chodu.

NEUMISTNUITE cerpadla do aplikaci, kde jsou prekro¢eny provozni hodnoty.

NEUPRAVUIJTE cerpadlo. Uprava Cerpadla vytvafi nebezpecné podminky a rusi veskeré zaruky.
NESMITE PROVOZOVAT cerpadla pfi teploté nebo diferencnim tlaku vySsSim, nez je uvedeno na
typovém Stitku cerpadla.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI INSTALACI CERPADLA

PRI pfipojovani Cerpadla vyuzijte autorizovaného elektrikare.

NEPREKRACUJTE mechanické limity Cerpadla (viz vykonnostni kfivka ¢erpadia).
UZEMNETE zakladovou desku cerpadla, abyste zabranili moznému vzniku statické elektfiny.
NEINSTALUJTE do saciho potrubi sSkrtici ventil.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI PROVOZU CERPADLA

DOPORUVCV:UVJEME: tato Cerpadla smi obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

NESPOUSTEJTE Cerpadlo, dokud na ném nékdo pracuje nebo se ho dotyka.

NEDOTYKEJTE SE Cerpadla ani potrubni trasy pfi Cerpani horkych kapalin nebo pfi provadéni CIP
cisténi.

NESPOUSTEJTE cerpadla s blokovanym sanim nebo vytlakem. Spusténi ¢erpadla se zablokovanym
sanim nebo vytlakem zplsobi jeho vazné poskozeni.

VZDY kontrolujte otacky ¢erpadla s kapalinou v Cerpadle.

NESPOUSTEJTE Cerpadla se sejmutym prednim krytem. Mohlo by dojit k poskozeni rotord a skfiné
rotoru nebo k vaznému zranéni.

NESMITE PROVOZOVAT cerpadlo s odstranénym bezpecnostnim krytem spojky nebo krytem
motoru.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI UDRZBE CERPADLA

U.!ISTIVETE SE, Ze pred provadénim servisu je Cerpadlo na dotek chladné.

PRED provadénim servisu uvolnéte veskery tlak a vypust'te z Cerpadla a pripojeného potrubi vsechny
kapaliny.

PRED PROVADENIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO CISTENI CERPADLA SE UJISTETE, ZE
BYLO ODPOJENO NAPAJENI JEDNOTKY.

PRI CISTENI louhem nebo kyselinou dbejte zvySené opatrnosti a noste ochranny odév.
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2.2 BEZPECNOSTNI OPATRENI ATEX

Riziko | Chod nasucho mechanické | Netésnost
Typ ucpavky (hoflava kapalina se muze dostat do
Cerpadla (pfehfaté plochy ucpavky jsou | atmosféry)

Kapalina zdrojem vzniceni)
< Nezapalna i o o .
o P kapalina ¢ Mechanicka ucpavka s Zadné nebezpeci
@ B proplachem
© . . .

2o Zapalna kapalina | ® nebo monitorovani pritoku, * Mechanicka ucpavka s proplachem
58 které instaluje zadkaznik ¢ nebo jednoducha mech. ucpavka s
& preventivni udrzbou provadénou
N zakaznikem

a4

dostatecné mnozstvi par, aby se mohly po smichani se vzduchem vznitit. Uvédomte si vSak, Ze teplota
nékterych mist na Cerpadle (napf. na mechanické ucpavce nebo motoru) mize byt vyssi nez teplota
cirkulujici kapaliny. Pokud je tedy teplota vzplanuti kapaliny vysSsi nez teplota Cerpané kapaliny, ale
nizSi nez 135 °C, méla by byt pfi posuzovani rizika Uniku rovnéz povazovana za horlavou.

Uvédomte si, Ze pokud mechanicka ucpavka bézi nasucho, mdze teplota Celnich ploch ucpavky
stoupnout nad 400 °C.

Cerpadla s proplachovanou mechanickou ucpavkou:

Musite zajistit nepretrzitou cirkulaci proplachovaci kapaliny a v pripadé nedostatku
proplachovaci kapaliny okamzité zastavit motor. Jinak mdZe mechanickd ucpavka bézet
nasucho a vytvaret nebezpecné vysoké teploty. Pokud je pouZita nadrzka proplachovaci
kapaliny, musi byt jeji hladina v nadobce hlidana snimacem hladiny se schvalenim ATEX.
Pokud je hladina prili$ vysoka nebo prilis nizka, musi se ¢erpadlo odstavit. Teplota v nadrzce by
méla byt hlidana teplotnim cidlem schvalenym ATEX. Teplota proplachovaci kapaliny by méla
byt udrZzovana pod 60 °C. V pfipadé potreby by mél byt pouzit externi chladici systém, aby se
teplota proplachovaci kapaliny udrzela pod 60 °C. Za pouziti vhodné proplachovaci kapaliny
pro mechanické ucpavky odpovida koncovy uZivatel. Smés proplachovaci kapaliny a ¢erpané
kapaliny nesmi vytvaret nebezpecné nebo vybusné plyny.

Cerpadlo by nikdy nemélo bézet s uzavienym ventilem.

Cerpadla s jednoduchou mechanickou ucpavkou:
Je nutné monitorovat pritok (napf. pomoci snimace pritoku schvaleného ATEX na vstupu
Cerpadla). Pokud neni zjiStén Zadny pritok, musite okamZité zastavit motor.
Unik zapalné kapaliny predstavuje vazné bezpecCnostni riziko. KoneCny uzivatel musi
vyhodnotit dsledky tniku a upravit cetnost kontroly t&snosti mechanické ucpavky. V pripadé
zjisténi netésnosti je nutné Cerpadlo zastavit a mechanickou ucpavku vymeénit. Mechanicka
ucpavka musi byt preventivné vyménéna kazdych 3 000 provoznich hodin.

Zakladova deska cerpadla musi byt uzemnéna, aby se zabranilo hromadéni statické
elektriny.

Cerpadlo nesmi &erpat kapaliny teplejsi nez 108 °C.

Cerpadlo nesmi byt spusténo pred dodrzenim véech téchto bezpeénostnich opatieni.
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3 INSTALACE

3.1 INSTALACE

1. Montazni plocha by méla byt rovna a vodorovna.

2. Zajistéte volny prostor kolem Cerpadla alesponi 0,5 m.

3. Obvykle se Cerpadlo a pohonna jednotka montuji na zakladovou desku. Pokud chcete jinou
konfiguraci, nevahejte se obratit na spolecnost PACKO.

4. Chcete-li zkontrolovat smér otaceni rotoru, kratce motor spust'te a zastavte.

5. Pred pripojenim potrubi zkontrolujte umisténi sani a vytlaku.

6. Zkontrolujte, zda jsou potrubi spravné a pevné pripojena.

7. Saci potrubi by mélo byt co nejkratSi a mélo by predstavovat minimalni treci ztraty.

8. Pro spravnou kontrolu pracovniho stavu doporucujeme nainstalovat na vytlacném potrubi

pretlakovy ventil a manometr.

9. Saci a vytlacné potrubi musi byt pIné podepreno a instalovano tak, aby na cerpadlo
nepUsobily zadné dilatacni nebo razové sily, které by mohly vést k deformaci.

10. Zajistéte dostatecny volny prostor kolem motoru a Cerpadla.

11. Je tfeba zkontrolovat sefizeni spojky a v pripadé potreby ji znovu sefidit.

3.2 PRIPOJENI MOTORU

Elektrické pfipojeni smi byt provadéno pouze bez pfipojeni k elektrické siti a kvalifikovanym
personalem v souladu s normou EN 60204 a mistnimi pfedpisy. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat
optimalnimu uzemnéni motoru; to musi byt provedeno v souladu s platnymi pfedpisy v pfislusné
zemi. Na vyrobnim Stitku motoru zkontrolujte, zda motor miize pracovat s dostupnym napétim a
frekvenci.

Pfipojovaci kabely a systém ochrany proti nadmérnym prouddm musi byt vybrany podle udaju na
vyrobnim Stitku motoru. Pokles napéti pfi rozbéhu motoru nesmi pfekrocit 3 %

Utahnéte matice pfipojovacich svorek v souladu s niZze uvedenymi hodnotami krouticiho momentu
(NM):

Ocel 2 |32 10 | 20 | 35 | 65
Méd 1 2 6 12 | 20 | 50

Svorka | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16
5
3

Mezi kabelova oka vinuti motoru a kabelova oka pfipojovacich kabell neinstalujte Zadné podlozky
ani matice.

Zkontrolujte tésnéni vyvodky. Primér vyvodky musi odpovidat primeéru pouzitého propojovaciho
kabelu. Ohyb kabelu vedle vyvodky nesmi umoznit vniknuti vody. (Zajistéte, aby byl kabel veden
smérem dolU, kdyZ opousti motor.)

Motor zapojte do hvézdy nebo trojuhelniku podle oznaceni na vyrobnim Stitku motoru a podle
schématu, které je instalovano ve svorkovnici. Pokud mate pochybnosti o vykladu schématu
zapojeni, motor nezapojujte. V pfipadé pochybnosti se obratte na spoleCnost PACKO. Nikdy
nekontrolujte smér otaceni Cerpadla, pokud je svorkovnice oteviena. Technik je zodpovédny za

10
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dodrzovani predpisl tykajicich se elektrické kompatibility v zemi, kde je ¢erpadlo instalovano. Je
treba dodrzovat napéti a frekvenci uvedené na vyrobnim $titku motoru. (Tolerance 5 % pro napéti a
1 % pro frekvenci.)

U Cerpadel s pfikonem vySSim nez 7,5 kW musi byt zajisténo specialni spousténi (startér
hvézda-trojuhelnik, softstartér nebo spousténi s frekvenénim méni¢em)

Instalace nadproudového ochranného zarizeni je vzdy povinna.

3.3 PRIPOJENI PROPLACHOVACI MECHANICKE UCPAVKY

U Cerpadla s proplachovanim jsou kluzné plochy mechanické ucpavky mazany a/nebo chlazeny jinou
kapalinou, nez je Cerpana kapalina. Tato proplachovaci kapalina je pfivadéna a odvadéna
prostrednictvim dvou pripojek v télese Cerpadla.

Bud’ pripojte privod vody k jedné z pripojek. Nastavte pritok tak, aby voda pomalu odkapavala z
druhé pripojky (£ 10 I/hod). Na vyvodu je nejlépe umisténa hadice, ktera odvadi vytékajici vodu vedle
Cerpadla. Na vystupu proplachovaci kapaliny nikdy neumistujte ventil nebo Skrtici klapku, aby
nedoslo k narlstu tlaku v proplachovaci komore.

Nebo pripojte proplachovani k nadrzi o objemu nejméné 5 litrd. Aby byla zajiSténa dostatecna
cirkulace proplachovaci kapaliny, nesmi jeji viskozita prekrocit 100 cP, pouzité hadice musi mit vnitini
prdmér nejméné 14 milimetrd a délka hadic dohromady nesmi presahnout 2 metry. V hadicich nesmi
byt zadné mosty, kde by se mohl hromadit vzduch a branit tak cirkulaci. Nadrz umistéte priblizné 70
centimetr nad Cerpadlo. Pfipojeni obou hadic k nadrzi musi byt pod hladinou kapaliny. Pravidelné
doplnujte proplachovaci nadrz a kontrolujte spravnou cirkulaci. Pokud teplota v nadrzi stoupne nad
60 °C, je tfeba ji ochladit nebo prepnout na priito¢né proplachovani, jak je popsano vyse.

V obou pfipadech nesmi tlak v proplachovaci komore nikdy prekrocit 0,5 bar!

3.4 UVEDENI DO PROVOZU

1. Pred pripojenim saciho a vytlacného potrubi musi byt cely systém ddkladné vycistén, aby
nedoslo k poskozeni ¢erpadla zbytky po svarovani, brouseni ¢i zbytky jinymi.

2. Pred spusténim, nakopnutim motoru, zkontrolujte, zda se ventiladtor motoru pfi pohledu
zezadu otaci ve sméru nebo proti sméru hodinovych ruci¢ek. (Nakopnutim se rozumi
kratkodobé privedeni napajeni k motoru a jeho okamzité odpojeni).

3. Smeér otaceni se musi kontrolovat pouze u zcela naplnéného systému. Pokud jsou instalovany
dvojité mechanické ucpavky, musi byt privod proplachu funkéni. Jakykoli chod nasucho bude
mit za nasledek poskozeni ucpavky.

4. Je tfeba zkontrolovat typovy Stitek motoru, aby bylo zajiSténo, Ze odpovida dostupnému
elektrickému napajeni. Je nezbytné, aby nebyl prekrocen proud pfi plném zatizeni, aby
nedoslo k pretizeni motoru.

5. Pred uvedenim do provozu by mély byt namontovany vsechny bezpecnostni kryty
vyZadované mistnimi zakonnymi predpisy.

6. Cerpadlo nesmi byt nikdy provozovano proti uzavienému vytlaénému ventilu. Dbejte na to,
aby tlak na vytlaku neprekrocil maximalni tlak uvedeny na vyrobnim stitku cerpadia.
Doporucuje se instalace pretlakového pojistného ventilu.

Vénujte pozornost okolnostem, které by mohly naznacovat kavitaci cerpadla:

1. Nizky tlak v sacim potrubi v ddsledku Spatnych sacich podminek.
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2. Vzduch v sacim potrubi.
3. P¥iliS vysoka teplota pfi Cerpani.
4. Cerpadlo je predimezované.

4 KONTROLA SMERU OTACENI CERPADLA

4.1 PRINCIP CINNOSTI

- Cerpadla jsou rotacni objemova s rotory. Pfi otaceni rotor(l se zvétSuje objem na vstupu a
produkt je nasavan do Cerpadla. Poté je dopravovan v prostoru mezi rotory a obvodem skfriné
rotoru na vytlacnou stranu. Zde se objem mezi rotory zmensuje a produkt je vytlatovan
vytlakem ven.

4.2 SMER OTACENI

- Smeér proudéni je dan smérem otaceni hnaci hfidele. Obracenim sméru otaceni se smér
proudéni zméni. Dolni a horni pohon htidele.

=
\
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5 PROVOZ
5.1 ODSTRANOVANI ZAVAD
Problém Pric¢ina Mozné fesSeni

Cerpadlo se neotadéi  Vypadek elektrického proudu. Resetujte jisti¢, zkontrolujte pojistky.
Stfizené nebo chybéjici hiidelové Vyménit.
pero.
Neni pfipojena spojka nebo femeny. | Vyménit nebo sefidit.
Stfizena hfidel nebo pfevody. Vyménit.
Nespravny smér otaceni. Zménit smér otaceni.
Pojistny tlakovy ventil neni spravné Sefidit ventil.
sefizen.

Cerpadlo nederpa Uzavfeny ventil v sacim potrubi. Otevfit ventil.
Ucpané nebo zablokované saci Vycistit saci potrubi.
potrubi.
PFisavani vzduchu u spojl ¢i ucpavky  Opravit netésnost.
Pfilis nizké otacky Cerpadia. Zvysit rychlost.
Saci potrubi nezUstava zaplavené. Namontovat patni ventil.
Vzduchova kapsa. Odvzdusnit saci potrubi.
Nadmérné vule v ¢erpadle. Vymeénit poSkozené/obéhané dily.
Nizky natok. Zvysit tlak na sani.

Nedostate¢ny priitok P¥Filis pomalé otacky. Dle potfeby upravit rychlost.
Pfisavani vzduchu. Opravit netésnost.

Hluény provoz Kavitace. Zvysit tlak na sani.
Viskézni produkt. Zpomalit Cerpadlo, snizit vykon.
Vysoky tlak pary, vysoka teplota. Snizit teplotu.
Netésnosti v potrubi nebo Cerpadle. Opravit netésnosti.
Rozpustény plyn v produktu. Snizit vytlacny tlak
Mechanicky hluk. Zkontrolovat tolerance.
Nadmérna hmotnost potrubi. Podepfit potrubi.
Deformace télesa Cerpadla. Zkontrolujte souosost a vodorovnou

plochu

Nadmérny vytlaény tlak. Snizit vytlacny tlak.
Opotfebena loZiska. Vyménit loZiska.
Opotfebené prevody. Vyménit pfevody.
Dotek rotoru s druhym rotorem. Nacasovat rotory, vyménit zdeformované

hfidele, vyménit opotfebené rotory.

PFetiZzeni Cerpadla Skuteéna viskozita produktu je vy88i | SniZit otacky Cerpadla, zvétsit velikost

nez bylo oekavano. potrubi.
Vys38i tlak nez byl oekavan. Snizit otaCky Cerpadla, zvétsit velikost
potrubi.
Vile mezi Opotfebované zuby prevodu. Vymeénit ozubené kolo.
ozubenymi koly / Ozubené kolo uvolnéné na hfideli. Zkontrolovat pero ozubeného kola,
prevody drazku a hfidel.

Pokud jsou v8echny neposkozené,
dotahnout matici ozubeného kola.
Zkontrolovat vili.

V pripadé potfeby pomoci se obratte na mistni prodejni kancelar s nasledujicimi informacemi:
1. Provozni podminky.

13



2. Presny popis vychoziho stavu.
3. Model Cerpadla a vyrobni Cislo.
4. Pokud je to mozné, nakres instalace systému cerpadla.

14
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5.2 CISTENI

=

Pred Cisténim Cerpadla si nasadte gumové rukavice a ochranné bryle.

Béhem procesu CIP a SIP se nedotykejte Cerpadla a potrubi.

3. Zajistéte, aby rychlost proudéni roztokd CIP byla dostatecna k vycisténi celého okruhu. Pro vétsinu
aplikaci je dostatec¢na rychlost 1,5 m/s. Aby roztok CIP dosahl spravné rychlosti, musi mit pohon
Cerpadla dostatecny rozsah otacek a vykonu. Musi byt rovnéz spinén pozadovany vstupni tlak. Pokud
Cerpadlo nedodava dostatecnou rychlost roztoku CIP, Ize pouzit samostatné Cerpadlo pro pfivod CIP s
instalovanym bypassem.

4. Viz nize uvedeny postup CIP a SIP.

N

Ohecni postup C.I.P. (Clean In Place)

Material Cas pro
potraviny létiva
Predoplach

85 °C, voda 5 minut 10 minut
85 °C, voda 5 minut 10 minut
+ louh sodny

85 °C, voda 5 minut 10 minut
85 °C, voda 5 minut 10 minut

+ kyselina fosforetna

Oplach 85 °C, voda 10 minut 20 minut

* pracovni doba je minimalni doba, pracovni doba miZe byt delSi neZ uvedena doba, zavisi
na pracovnich podminkach.

Obecny postup S.I.P. (Sterilization In Place)

1. Zastavte cerpadlo
2. Po vycisténi Cerpadlo sterilizujte pomoci pary o teploté 115-120 C po dobu 20-30 minut.

* pracovni doba je minimalni doba, pracovni doba miZe byt delgi ne¥ uvedend doba, zavisi na
pracovmich podminkach.
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V' 4 4
6 UDRZBA

6.1 DEMONTAZ ROTOROVE SKRINE

Pred demontazi Cerpadla musi byt uzaviraci ventily saciho a vytlacného potrubi uzavreny. Pokud
existuje riziko, ze by produkt mohl v ¢erpadle ztvrdnout, zkrystalizovat nebo zmrznout, mélo by byt
ihned po pouziti dikladné vypusténo a vycisténo. Podobnou pozornost je tfeba vénovat systému
proplachovani ucpavky. Autorizovany elektrikai by mél pred udrzbou odpojit napajeni, aby se
zabranilo nechténému spusténi ¢erpadla.

Referencni Cisla jsou uvedena v Usporadani v kapitole 8.

Po sejmuti Ctyf matic krytu z predniho krytu sejméte predni kryt
a O-krouzek. Pokud je zaseknuty, poklepejte na predni kryt
gumovou palickou a vytahnéte jej.

Pokud byl predni kryt zaseknuty v misté Cepd, vlozte plochy
Sroubovak do dvou drazek mezi prednim krytem a skfini rotoru,
aby se Cerpadlo otevielo.

Mezi rotory vlozte plastovou kulatou ty¢ a pomoci nastroje na
vytahovani Sroubl rotor( je vyjméte. Aby nedoslo k poskozeni
Sroubu rotoru, je treba vytahovaci nastroj spravné umistit do
drazky a silné zatlacit.

Otocte Srouby rotoru proti sméru hodinovych rucicek a
vyjméte je.

Rotory Ize z télesa Cerpadla vyjmout pfimym tahem.

Pokud jsou pevné zaseknuté, po odstranéni ¢tyr Sestihrannych
matic Sroubd upevnuijicich skfin k prevodovce stridavé
poklepavejte gumovou palici na zadni stranu saciho a
vytlacného otvoru. S rotory zachazejte opatrné, aby nedoslo k
jejich poskozeni.

Odstrarite otocné tésnici krouzky ze zadni strany rotor( jak je
znazornéno na obrazku 4. Poté Ize vyjmout tésnici O-krouzky.
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Vycistéte vsechny soucasti cerpadla a zkontrolujte, zda nejsou poskozené. Poskozené
komponenty vymeérnte podle potreby. Spolecnost PACKO doporucuje pri opétovné
montazi, vymeéenit vsechny smacené elastomery.

Pokud chcete vyménit pouze tésnici krouZek, miiZete stary krouZek vyjmout a vioZit
novy snadno hned po demontaZzi rotord, aniZ byste museli demontovat skrin rotoru.
Dalsi postup naleznete v kaplitole 6.3.

Pokud chcete vyjmout tésnéni télesa, Ize jej snadno demontovat
ze skfiné rotoru po odstranéni stacionarniho tésniciho krouzku a
O-krouzku skfiné rotoru.

Po vytaZeni obou rotord a Ctyf Sestihrannych matic Ize skfin rotoru
oddélit vysunutim z podélnych Sroubl a vytazenim z prevodovky.
Zkontrolujte opotrebeni skfiné rotoru, vycistéte ji a v pripadé
potreby pokracujte v Udrzbé tésnéni (viz kapitola 6.3).

Pokud je skfin rotoru zaseknutd, poklepavejte stfidavé gumovou
palickou na zadni stranu saciho a vytla¢ného otvoru, jak je
znazornéno na obrazku 7

Po vyjmuti skfiné rotoru opatrné manipulujte s horni a spodni
podlozkou (podlozkami) a opatrné je nasadte. Sledujte jejich
polohu, abyste se vyhnuli chybnému sefizeni a zachovali spravné
vlle mezi rotory a skfini rotoru.

Jsou instalovany odpovidajicim zplsobem z vyroby pro danou
skfin.
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6.2 KONTROLA

Pri provadéni standardni idrzby nebo Cisténi zkontrolujte, zda se neobjevuji zndmky poskozeni nebo
extrémniho opotiebeni. Jednoducha kontrola mdze odhalit pfiznaky potizi dlouho predtim, nez se z
néj stane zavazny problém. Odhaleni takovych problémd mdze zabranit nakladnym opravam a zkratit
dobu odstavky.

1.

18

Zkontrolujte O-krouzky a ucpavky pro opakované pouziti. Opotrebované O-krouzky a
ucpavky by mély byt vyménény.

Zkontrolujte keramické plochy ucpavek, zda nejsou odstipnuté, poskrabané nebo prasklé.
V pripadé poskozeni vyménte vSechny ucpavky.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny stycné plochy hridele a rotoru.

Zkontrolujte znaky zadirani rotoru mezi prednim krytem skfiné rotoru a rotory. Znamky
zadreni je tfeba odstranit nebo poskozené dily vymeénit.

Zkontrolujte, zda drazka Sroubu rotoru neni otfepena. Otfepy musi byt odstranény nebo
poskozené dily vyménény.
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6.3 UDRZBA TESNENI

Pred instalaci peclivé zkontrolujte a prohlédnéte vSechny soucasti sady pro vyménu tésnéni, zda
nejsou poskozené nebo vadné. Pokud pfi kontrole zjistite jakékoliv vrypy, praskliny nebo skrabance,
znovu je nepouzivejte a poskozené vymérite.

Nize je zobrazena jednoducha mechanicka ucpavka (obr. 9), dvojita mechanicka ucpavka (obr. 10)
a tribfité PTFE tésnéni s keramicky potazenym pouzdrem (obr. 11).

obr. 9 obr. 10

Tésnici krouzek Ize z rotoru snadno vyjmout rucné. To je bézné pro
jednoduchou a dvojitou mechanickou ucpavku. Polozte rotor licem
dolll na stll a vytahnéte tésnici krouzek a O-krouZek z rotoru.

Pfedem namontujte NOVY O-krouzek a tésnici krouzek a poté je
vloZte do rotoru.

Pri vkladani tésniciho krouzku musi kolik rotoru zapadnout do
otvoru tésniciho krouzku.

19



Udrzba jednoduché mechanické ucpavky

Vyjméte tésnici krouzek ze skiné rotoru & rotor a zkontrolujte je.
Pokud je nekteré tésnéni poskozené, nepouzivejte je znovu a
vymeénte je.

Pfed montazi oCistéte oba konce hfidele a skfin rotoru. Po montdzi
skiiné rotoru zasunte vyménény NOVY tésnici krouzek do
O-krouzku skfiné rotoru a otacejte jim, dokud tésnici koliky na
télese ucpavky nezapadnou do drazky v tésnicim krouzku (viz
"kapitola 6.4").

Chcete-li demontovat stavajici sedlo ucpavky, vytahnéte postupné
stavajici O-krouzek a sedlo ucpavky.

Do skiiné rotoru postupné vlozte nahradni NOVE sedlo ucpavky a
O-krouzek.

Dalsi postup naleznete v ¢asti "Montaz rotorové skriné" (kapitola
6.4).

Packo,.

AVERDER COMPANY




Packo,.

AVERDER COMPANY

Udrzba dvojité mechanické ucpavky

Vyjméte tésnici krouzek ze skriné rotoru & rotor (zndzornéno na
obrazku 17) a zkontrolujte je. Pokud je nékteré tésnéni
poskozené, nepouzivejte je znovu a vyménite je. Pred montazi
oCistéte oba konce hfidele a skfin rotoru. Zasunte vymenény
NOVY tésnici krouzek do O-krouzku skriné rotoru a otacejte jim,
dokud nezapadne do tésnicich kolikd na télese ucpavky po
montazi rotorové skriné v kapitole 6.4.

Pfi vyméné mechanické ucpavky na strané cerpaného produktu postupuijte podle obrazku 16.
Pro vyménu proplachovaci strany mechanické ucpavky postupuijte podle obrazk( 18~23.

Po sejmuti rotorové skriné (obr. 6 & 7), vytahnéte a sundejte
rotujici ¢ast dvojité mechanické ucpavky z hridele a zkontrolute ji.
Pokud je néktera rotacni ¢ast dvojité ucpavky, tésnici plocha nebo
O-krouzek poskozeny, nepouzivejte jej znovu a vyménite jej.
Pfed montazi oCistéte oba konce hfidele a skfin rotoru. Namazte
vymeénujici NOVY O-krouzek rotacni Casti dvojité ucpavky a
namontujte jej do rotacni Casti dvojité ucpavky. Nasunte a
nasadte rotacni dil dvojité ucpavky na hridel a dbejte na to, aby
drazka na rotacnim dilu s dvojitou ucpavkou licovala s ¢epem v
hrideli.

(zP015)

Polozte rotorovou skfifi licem doll na stll a opatrné rukou
vytahnéte téleso dvojité ucpavky ze skriné rotoru, jak je
znazornéno na obrazku 19.

Naneste na téleso dvojité ucpavky trochu mydla a vilozte je do
zadni Casti skfiné rotoru. Ujistéte se, Ze koliky v rotorovém
pouzdre spravné zapadaji do Sroubd v télese ucpavky.
PokraCovani viz "MontdZ rotorové skfin€" na strané 23.

(ZP018-2ZP130)
Polozte rotorovou skfifn licem doll na stll a povolte Srouby
upevnujiciho krouzku dvojité mechanické ucpavky.




Opatrné odstrante upeviovaci krouzek dvojité ucpavky.
Pokud je néktery upevnovaci krouzek dvoijité ucpavky poskozeny,
nepouzivejte jej znovu a vymérite jej.

Vyjméte krouzek dvojité ucpavky, zahazejte opatrné s timto
krouzkem (53), protoze uhlik je kfehky material.

Na tésnici plochu sekundarni mechanické ucpavky naneste trochu
mydla a vlozte ji do zadni ¢asti skriné rotoru. Ujistéte se, ze Cepy
v rotorovém pouzdie spravné zapadaji do Sroubl v télese
ucpavky.

Po vyjmuti krouzku dvoijité ucpavky (53) zkontrolujte, zda nejsou

poskozeny vinovcové pruziny (61). Pokud byly vinovcové pruziny -

(61) poskozeny, vymérnite je podle obrazku 23.

v

Pro pokracovani viz "Montaz rotorové skiiné" v "kapitole 6.4".
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Udrzba tfibritého tésnéni

Po vyjmuti rotorové skriné (obrazek 6) vytahnéte a vyjméte z
hrideli pouzdra s keramickym potahem a zkontrolujte je. Pokud je
nékteré z nich poskozeno, nepouzivejte ho znovu a vyménte ho.
Pred montazi oCistéte oba konce hrideli a skrin rotoru. Nasurite a
nasadte pouzdra na hridele, dokud nedosednou na ramena
hrideli. Vyrovnejte drazku v objimce hfidele s hnacim ¢epem na
hrideli.

Polozte skfin rotoru licem dol na stll a povolte Srouby krycich
vicek pomoci vhodného klice, jak je znazornéno na obrazku 25.

Viytahnéte britové tésnéni z pouzdra rotorové skriné.

VloZte nové tésnéni a dbejte na to, aby otvory v tésnéni byly
zarovnany s koliky v pouzdre rotorové skfiné. Znovu nasadte a
utahnéte kryci vicka britového tésnéni pomoci Sroubd s klicem.
DalSi postup naleznete v ¢asti "Montaz rotorové skriné" (kapitola
6.4).

Pfi montazi rotorové skifiné na prevodovku zplsobi bfitové tésnéni odpor proti zasunuti.
Pro usnadnéni montaze poklepejte na rotorovou skfifi gumovou palickou.
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6.4 MONTAZ ROTOROVE SKRINE

Pfed montazi rotorové skiiné (31) k prevodovce (1A) se ujistéte, ze jste odistili povrch rotorové
skiiné a prevodovky a Ze jste mezi rotorovou skfin a prevodovku vloZili podlozky jak tam byly.

Namontuijte rotorovou skfift (31) k prevodovce (1A) a utdhnéte
Ctyri Sestihranné matice (46) krouticim momentem s ohledem na
nize uvedenou tabulkovou hodnotu.

ZP015
Fada & ZP030 2ZP060 ZP130
ZP018
matice M8 M10 M14 M14
moment (Nm) 30 34 80 80

Vlozte statickou Cast ucpavky do naboje v rotorové skfini podle
obrazku 28 a ujistéte se, Ze jsou koliky sedla ucpavky pevné
zasunuty do tésnicich kolikl na dorazovém krouzku naboje
ucpavky.

Vlozte do drazky télesa novy namazany O-krouzek.

Namontuijte tésnici krouZek do naboje skriné cerpadla.

Pfedem nasad’te O-krouzek rotoru a na zadni stranu rotord
nasad'te rotujici krouzky ucpavky.
Dbejte na to, aby tésnici kolik zapadl do drazky v tésnicim krouzku.
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Vlozte rotory podélné na hridele a dbejte na to, aby tésnici krouzky
nevypadly z jejich ulozeni v rotorech.

Pevné utahnéte Srouby rotoru pomoci nastroje na utahovani
Sroubd rotoru.

Dbejte na to, abyste pfi tomto postupu nezplsobili Zadné otfepy
na drazce Sroubu rotoru. Mohlo by to zplsobit vazny problém,
napriklad zadreni do predniho vika, a pokud by k nému doslo, je
nutné jej odstranit.

ZP015
fada & ZP030 ZP060 ZP130
ZP018
Sroub M10 M14 M18 M18
moment (Nm) 20 40 100 100

Pomoci hloubkomérd a hloubkového mikrometru ovérte
zadni a radialni viile mezi rotory a skrini rotoru.
Hloubkovy mikrometr by méel byt pouZit k ovéreni predni
viile.

Nasadte NOVY O-krouzek na vnitfni stranu predniho vika (32) a
nasadte predni viko na ¢epy. Na ¢epy nasroubujte matky (33) a
utahnéte je vhodnym klicem do kfize, je zndzornéno na obrazku
33.

ZP015
rada & ZP030 ZP060 ZP130
ZP018
matka M8 M10 M14 M14
moment (Nm) 14 17 30 30
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6.5 VULE ROTORU
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Vile rotorl musi byt pfesné dodrZena, aby byla zajisténa maximalni Gcinnost Cerpani a aby nedoslo
ke kontaktu rotord, skiiné rotoru a predniho krytu béhem provozu.

Pokud je ucinnost Cerpani nizsi, nez se oc¢ekavalo, nebo pokud béhem provozu doslo ke kontaktu dilCi
(v rdmci jmenovitého diferencniho tlaku), zkontrolujte vile rotord a v pfipadé nespravného nastaveni

je upravte.
zadni strana rotor k télesu
aLin L EiE = P s
predni strana
|
} Ris Fri
= N
(TG
/) -
| T obr. 34
Standardni viile rotord (mm)
., ZP015 &
Material viile \ Model . ZP018 ZP030 ZP060 ZP130
zadni strana 0.05 0.05 0.10 0.10
Non-galling / rotor k télesu 0.05 0.05 0.13 0.13
nezadiratelny
predni strana 0.13 0.13 0.20 0.20

Existuji dvé oblasti vili rotoru, jak je znazornéno vyse:
- vdle na Spicce rotoru; neni nastavitelna vyrobcem
- vlle predni a zadni strany rotoru; nastavitelna pomoci podlozky

Tloust'ka rotoru a hloubka télesa jsou pevné stanoveny vyrobcem. Pri spravné velikosti rotoru Ize tedy
pfi Udrzbé upravit pouze pomér predni a zadni vile. Predni vili zméfte takto:

1. Vile mezi rotorem a zadni plochou rotorového pouzdra je udrZzovana pomoci podlozek (45).

2. Zkontrolujte, zda je skfin rotoru pevné spojena s prevodovkou (1A). A zkontrolujte, zda jsou
Srouby rotoru (35) dotazené.

3. Zmeérte vili mezi zadni plochou skfiné rotoru a zadni plochou rotoru pomoci mérky s odkazem
na vyse doporucenou vili zadni plochy.

4. Pokud je nespravna, upravte ji pfidanim nebo odebranim podlozky (45) ze zadni ¢asti skfiné
rotoru.

5. Zkontrolujte kazdy rotor a podle potreby jej sefidte.
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6.6 CASOVANI ROTORU
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Casovani rotord je pro provoz ¢erpadla rozhoduijici a musi byt presné dodrzeno, aby byla zajiéténa
maximalni icinnost Cerpani a aby nedoslo ke kontaktu mezi rotory béhem provozu. Pokud je U¢innost
Cerpani nizsi, nez se ocekavalo, nebo pokud se rotory béhem provozu dotykaji (v ramci jmenovitého
diferencniho tlaku), zkontrolujte Casovani rotorli a v pfipadé nespravného nastaveni jej upravte.
Casovani rotorl zkontrolujte také po kazdé demontazi prevodovky, kdy se demontuji a/nebo

vyménuji ozubena kola.

Zkontrolujte ¢asovani rotoru takto:

1. Namontujte kazdy rotor na jeho obvyklé misto na hnaci hfideli a volnobéZzném hrideli.

Namontujte kazdy Sroub rotoru a utahnéte jej rukou.

2. Otocte hridele o 30 stupnti a zméfte mezeru podle
Sipek na obrazku 35. Otocte hfidele o 60 stupnl
do opacného sméru a zméfte mezeru podle
obrazku.

3. Rotory jsou spravné nacasovany, pokud je mezera
namérena na obou mistech stejnd. Pokud je
mezera nerovnomeérna, upravte ¢asovani takto.

4, Casovani rotoru je uréeno vzajemnou polohou
dvou Sikmych ozubenych kol (14) na hridelich.
Pro nastaveni polohy a ¢asovani se pouzivaji
distancni ozubena kola (16). Pfi sefizovani
Casovani pohybujte pouze jednim z obou
ozubenych kol.

5. Odklopte vystupek pojistné podlozky (12) na
hnacim htideli, povolte pojistnou matici a vyjméte
ozubené kolo. Na hnaci hridel, ozubené kolo,
pojistnou matici a pojistnou podlozku nasledné
nasadte NOVY distancni krouzek (6 mm) a
utdhnéte jej s odkazem na "Montaz prevodovky".
Nakonec sefid'te spravné ¢asovani rotoru.

6. Pokud je casovani rotoru spravné, zméfte polohu
ozubeného kola na hnacim hfideli vzhledem k
ozubenému kolu na volnobéZzném hrideli pomoci
hloubkového mikrometru podle obrazku 36. Upravte
mezeru pomoci distan¢ni podlozky a podlozky (podloZek)
podle nize uvedenych pfipadd.

*  Pokud je ozubené kolo na volnobézném hrideli vice
vpredu nez ozubené kolo na hnacim hrideli, jak je
znazornéno na obrazku 38, pridejte na volnobézny
hridel distan¢ni podlozku a podlozku (podlozky) o
prdméru 6 mm, abyste mezeru vyplnili.

*  Pokud je ozubené kolo na hnacim hrideli vice vpredu
nez ozubené kolo na volnobézném hrideli, jak je
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zndazornéno na obrazku 37, pridejte na hnaci hridel 5
mm distanc¢ni podlozku a podloZzku (podlozky), abyste
mezeru vyplnili.

i
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I\ \\&\\\\ A

-

obr. 38

7. Pripevnéte ozubena kola k hridelim pomoci pojistné matice a ohnéte jeden okraj pojistné hrany do
drazky pojistné matice.
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6.7 UDRZBA PREVODOVKY

Demontaz prevodovky

1. Vyjméte vypoustéci zatku a vypustte olej.
Vyjméte pero hridele (7) z hnaci hridele a Srouby prevodovky
(6) ze zadniho krytu (4).

2. Stahnéte kryt z prodlouzené hnaci htidele. Pokud je kryt zaseknuty,
opatrné jej uvolnéte pomoci gumové palicky. Silné udery palici
mohou zpUsobit poskozeni krytu a spojovaciho koliku (15).

Pokud je tfeba vyménit olejové tésnéni zadniho krytu, vyjméte z n&j
olejové tésnéni (11). Vyjméte papirové tésnéni z krytu nebo
prevodovky.

3. Narovnejte zajistovaci vystupek pojistné podlozky. 4. OdsSroubuijte
pojistnou matici (12-1) a vyndejte pojistnou podlozku (12) z hnaci
hridele (8) & hnané htidele (9) (9).

4. Stahnéte obé ozubena kola (14) z hnaci hridele (8) & hnané hridele

(9).

5. Vyjméte pera ozubenych kol (10) z hnaci a hnané hridele.

6. VySroubujte stavéci Srouby pfiruby predniho loziska (23) podle
obrazku 42.

7. Umistéte prevodovku (1) volnym koncem (stranou rotoru) dold pod
lis.

Chranite konce hrideli dfevénym Spalikem a stisknéte hnaci a
volnobézné hridele, abyste je vytahli z prevodovky.
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8. Nebo vytahnéte hnaci a volnob&?né hfidele (iderem gumovou palici |
na zadni konec kazdé hridele na tésnici plochu prevodovky.

9. Vyjméte loZiska a distancni podlozky (16) spolecné z hrideli
jejich vytlacenim. Nebo vyjméte loziska pomoci stahovaku
znazornéného na obrazku 44.

obr. 44
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Montaz prevodovky

1.

31

Vycistéte a namazte olejem predni a zadni loZiska hnaciho a
volnobézného hridele.

Predni loZisko, distan¢ni podlozku a zadni loZisko postupné nasad'te
na hridel lisovanim (nebo zahratim na 120 C (250 F)).

Umistéte prevodovku (1) volnym koncem nahoru a dbejte na to,
abyste peclivé podepreli Celni stranu tésnéni (spodni strana), aby
nedoslo k jejimu poskozeni.

Predni a zadni loZiskovou plochu vycistéte a namazte olejem.

Vlozte hridele kolmo jednu po druhé spravné do prevodovky. Mezi
prevodovkou a vnéjsimi krouzky loZisek by mélo byt tésné kluzné
uloZeni. Zatlacte hridel do prevodové skriné, dokud loziska zcela
nedosednou

Promazte a nainstalujte predni sadu olejového tésnéni loziska (do
priruby loziska) v prevodovce.

Nasadte sadu prednich loZiskovych tésnéni na oba hridele. Peclivé
vlozte pruzinu olejového tésnéni dovnitf priruby tak, aby se béhem
nasazovani neohnula. Nasad'te Sroub a podlozku a utdhnéte je.

Na hridele nasad'te distancni vliozku prevodu (16).

Ocistéte a promazte olejem prevodovou plochu htidele a celni
stranu pérové podlozky.

Serid'te obé hridele tak, aby drazky pro pera prevodd (10) byly na
pozici 12 hodin, jak je znazornéno na obr. 48
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Nasad'te pojistnou podlozku (12) a pojistnou matici (12-1)
postupné na hridele a utahnéte rukou.
Pro spravné nacasovani rotorll je tfeba montovat ozubena kola

spolu s rotory. Nasunte ozubena kola na hridele tak, abyste
zarovnali drazku ozubenych kol s perem.

Po montazi ozubenych kol otacejte hridelemi, abyste se uijistili, ze
se volné otaceji a Ze jsou rotory (38) spravné nacasovany. (Serizeni
rotorl je nutné)

Viz kapitola 6.6 "Casovani rotoru".

Pouzitim francouzského kli¢e utahnéte pojistnou matici prevodovky
na hnacim hfideli. BEhem utahovani matice mlzete nainstalovat
rotory, aby hridele drzely na pozici.

PromaZzte a namontujte zadni kryt olejového tésnéni (11) do
prevodovky (1). 8. Nainstalujte papirové tésnéni (26) na tésnici
plochu prevodovky a namontujte sestavu zadniho krytu pres
nastavec hnaciho hridele na prevodovku.

Nastavte Srouby krytu & olejové okénko a naplnte olej do olejové
nadrZe az po stredni rozsah olejového okénka.

Podrobnéji viz nasledujici strana Mazani.
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6.8 MAZANI

LoZiska Cerpadla a prevody by mély byt v olejové 1azni. Vyména téchto loZisek a ozubenych kol se
doporucuje po 20.000 hodinach provozu.

Kratsi intervaly vymény jsou vSak nutné pri zvlasté naroc¢nych provoznich podminkach, jako napr.
prl:

- vysokém kolisani teplot

- vysokém kolisani tlakd

Olej v prevodovce se doporucuje ménit jednou ro¢né nebo kazdych 2.000 provoznich hodin.
Interval vymény oleje je vSak tfeba upravit podle provoznich podminek.

Kazdy tyden kontrolujte hladinu oleje v prevodovce a v pfipadé potreby prevodovy olej doplnite.
Mnozstvi naplné pro jednotlivé fady je uvedeno nize.

. ZP015 &
Rada spo1g  ZP030  ZPO60  ZP130
mnozstviv (l)  0.34 0.95 2.30 2.30

Potravinarsky prevodovy olej

Doporucujeme “NEVASTANE XSH (150 az 460) nebo ekvivalentni syntetické (PAO) prevodové oleje”
vhodné pro nahodny styk s potravinami, které splfiuji nize uvedené kvalifikacni pozadavky /
specifikace.

- Slozeni olejli je v souladu s kapitolou 21 CFR, 178.3570 FDA.

- Registrace dle NSF H1 (No 147305, No 147302, No 147303, No 147304)
- Certifikat kosSer, halal a ISO 21469.

- Mezinarodni certifikace: ISO 12925-1 CKD.

- DIN 51517-3 CLP

- DIN 51354-2 - FZG A/8, 3/90°C — stupen selhani > 12

- ASTM D 4172 - zkouska 4 kuli¢ek - opotiebni (prdmér ryhy) - 0.3 mm.
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TECHNICKE INFORMACE

7.1 TECHNICKE UDAJE

- Maximalni vystupni tlak:

Typ Cerpadla Max vystupni tlak (bar)
015 15

018 12

030 10

060 15

130 8

- Teplotni rozsah: zavisly na teplotni tfidé rotorl: max 120°C nebo max 180°C, viz stitek.
Maximalni teplota cerpané kapaliny u ATEX cerpadel je 108°C.
- Rozsah viskozit: max 1.000.000 cPs
MECHANICKA UCPAVKA S PROPLACHEM

Maximalni tlak proplachové/hradici kapaliny max 0.5 bar (7 psi)
Spotreba proplachové vody 0.25~0.5 £ /min (30~60 cubic inches/min)
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USPORADANI

8.1 USPORADANI / ZP015
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PFi objednavani nahradnich dild je tfeba uvést:

1. UplIné &islo modelu (uvedeno na Stitku).
2. Vyrobni Cislo cerpadla (uvedeno na stitku).
3. Popis a Cislo pozice z usporadani.

JEDNODUCHA MECH. UCPAVKA & TRIBRITE TESNENI / ZP015

= 7.3) 8
56
59

Jednoducha mech. ucpavka TFibFité tésnéni
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DVOJITA MECHANICKA UCPAVKA / ZP015

O-krouzkova ucpéavka Dvojita O-krouzkova ucpavka
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8.2 USPORADANTI / ZP018, ZP030, ZP060, ZP130

38



Packo,.

AVERDER COMPANY

JEDNODUCHA MECH. UCPAVKA & TRIBRITE TESNENI / ZP018, ZP030

Jednoducha mech. ucpavka TribFité tésnéni
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DVOJITA MECHANICKA UCPAVKA / ZP018, ZP030

D
O
7 \ ®
P 65
NOE
63
5L, B2
53
NG
64

J

0-KROUZKOVA & DVOJITA O-KROUZKOVA UCPAVKA / ZP018 & ZP030

i

O-krouzkova ucpavka Dvojita O-krouzkova ucpév
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JEDNODUCHA MECH. UCPAVKA & TRIBRITE TESNENI / ZP060

Jednoducha mech. ucpavka TribFité tésnéni

DVOJITA MECHANICKA UCPAVKA / ZP060

=)
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0-KROUZKOVA & DVOJITA O-KROUZKOVA UCPAVKA / ZP060

O-krouzkova ucpavka Dvojita O-krouzkova ucpavka
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JEDNODUCHA MECH. UCPAVKA & TRIBRITE TESNENI / ZP130

Jednoducha mech. ucpavka Tribrité tésnéni
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0-KROUZKOVA & DVOJITA O-KROUZKOVA UCPAVKA ZP130

i

il

O-krouzkova ucpavka Dvojita O-krouzkova ucpavka
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